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 پیشگفتار 

ی مهم را برای مخاطب شرح  سی را مشخص کرده و با تصاویر مرتبط نکته هاپارامترهای بازرکرده ام تا جای ممکن کلاسه شده  در این مجموعه تلاش

 . و این مجموعه به هدف بازرسی ارائه شده و از توضیحات در خصوص طراحی صرفنظر شده است ( تا حد امکان خلاصه شده )بدهم  

ن و بازرسان و هزینه کارفرما صرف تولید تجهیزی میشود که پروژه ها امری است بدیهی چون زحمات سازندگابرای اهمیت دقت در خرید متریال اولیه 

 .را در پی خواهد داشت  خساراتی شده است و عدم دقت در این خریداز این متریال اولیه تشکیل 

 اگر این مجموعه بتواند به عنوان یک راهنما مورد استفاده قرار گیرد ، هدف نگارنده در گردآوری و تنظیم آن برآورده شده است.

 وظیفه خود را نسبت به وطنم ایران به انجام برسانم.ز در ارتقاء سطح بازرسی کرده و شاید بتوانم با اشتراک گذاری این اطلاعات کمکی ناچی

بنابراین  .تواند این مجموعه را پر بارتر و کاربردی تر کند  ناگفته پیداست ، خطا همزاد هر اقدام است و نظرات و پیشنهادهای خوانندگان گرامی می

   MPZIKA@YAHOO.COMاعلام نموده یا بوسیله پست الکترونیکی  09125270173 همراه  خواهشمندم دیدگاه های خود را از طریق شماره

 منتشر خواهد شد.   WWW.Weldingcode.irدر سایت  تالیفات جدید ارسال فرمایید.

 مهدی پرتوی زاده

 

 مایت های ایشانبرای ح کامران خداپرستی  از مهندس سپاسبا 

 

 تقدیم به پدر و مادر عزیزم

 

 صفحه فهرست ردیف

 Gate Valve   3مقدمه ای بر شیر دروازه ای 1

 Gate Valve 4    اجزاء شیر دروازه ای 2

 Terms 10   -  واژگان فنی رایج در شیرهای دروازه ای 3

 31 مرتبطای استاندارده وانواع شیرهای دروازه ای مطابق استانداردهای ساخت  4

 Gate Valve 48بازرسی شیر دروازه ای   5

 Gate Valve 62 دروازه ای نمونه ای از تجربه های بازرسی شیر 6

 72 دروازه ای شیر نمونه برندهای اصل و کپیتصاویر  7

 97 دروازه ای شیر منابع کمکی برای بازرسی 8

 99  مراجع 9
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       دروازه ای   ،   کشویی       Gate Valveمقدمه ای بر شیر     .1

کردن به هدف مسدود عموماًشیر نوع . این میباشد ترین نوع شیرهااز پرکاربردای دارد و ساختار بسیار ساده دروازه ای )کشویی(  شیر

  ر این نوع از شیرها. دگیرد مورد استفاده قراربرای تنظیم جریال  نباید و عملکرد به دلیل نوع طراحی و دشو مسیر سیال استفاده می

امکان باز و بسته شدن مسیر سیال را فراهم  ه صورت کشویی در داخل بدنه شیر ،ب ) بالا ، پایین ( - Linearحرکت خطی با  مجرابند

قطع و  کردعمل این نوع شیر با توجه به طراحی و دشو رده بندی می قطع / وصل   on/off  در گروه شیرهای این نوع شیر . کند می

 گیرد و زمان بر خواهد بود .  به کندی انجام میجریان سیال صل و

About 75% of all valves in process plants 

An optimum engineering and economic choice for on or off service. (Cutout or isolation valves) 

ADV: small pressure drop across valve 

DISADV: poor throttling characteristics 

 :  (Closure Member) مجرابند

 ، صفحه ، توپی ، مخروط و ...  در طراحی انواع شیرها وجود دارد .  گیرد و به اشکال مختلفی همچون دیسک جسمی که جلوی عبور سیال را می

   <<<  تواند نحوه عملکرد این نوع شیر را تصویر کند قلعه های نظامی می (Gate) عملکرد دروازه

 

  

 کند . تصاویر بالا نحوه عملکرد یک شیر دروازه ای ساده رو تصویر می
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      Gate Valveاجزاء شیر دروازه ای        .2
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  (Body)بدنه     2-1

 است. وستهپدیده میشود همان  شیر. در واقع نمای ظاهری که از  شوند شیر به آن متصل می ءاجزامابقی است که  شیربدنه همان پوسته خارجی 

 ی یا فورج است.ریختگ بدنه عموماًشود .  بدنه برای تحمل فشار طراحی شده و از دو سمت ورودی و خروجی به خط متصل می

 (  (Cover       (Bonnet) کلاهک  سرپوش     2-2

 و را تحمل نماید.سرپوش نیز میبایست فشار داخلی ول، شود و روی بدنه مونتاژ می باشد می شیرسرپوش از همان جنس بدنه 

 

به منظور جلوگیری از نشتی بین بدنه و سرپوش   Bonnet Gasketیک گسکت  پیچ و مهره باشد ،و فلنج  از نوع درپوشبدنه به  صورتیکه اتصالدر 

 .) آب بندی ( شود میاز داخل شیر به بیرون قرار گرفته و با فشرده شدن و پر کردن فضای فیمابین مانع خروج سیال 

 

     (Actuator)محرک شیر       2-3

. گاهی این نیرو مستقیماً با فلکه به محور منتقل اهم میکند تا شیر باز و بسته شودبخشی از شیر را گویند که نیروی لازم جهت چرخش محور را  فر

 اپراتور را افزایش دهد  .  گیربکس بین فلکه و محور است تا نیرویبرای افزایش نیرو نیاز به یک  الاسایز ب ها بامیشود و در شیر

          

 محرک فلکه                                                                                  محرک فلکه با گیربکس افقی
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 (Trim) تریم     2-4

  .گویندتریم  مجموعاً ه شیر را که در تماس با سیال قرار دارنددناجزاء داخلی ب

 .   باشد می Disc ،  Seat ، Stem  ،Gland  ، Back Seat Bushing شاملکه در اینجا  

 

   (Closure Member) یکی از انواع مجرا بند     (Disc)دیسک    2-5

 شود. میها برای مقاومت سایشی سختکاری  دیسکلبه سطح  کند. دروازه ای است که با حرکت مسیر سیال را مسدود می دیسک جزء متحرک شیر

                               

  (Seat) گاهنشیمن   2-6

Seat دیسک است ، دو عدد  نشیمنگاهseat یا از خود نشیمنگاه  دهند. در دو طرف دیسک در زمانیکه دیسک پایین است عمل آب بندی را انجام می

برای  نشیمنگاه گردند. سطح  جوش در داخل شیر متصل می ارزوه یس، پرشوند و یا بصورت رینگ های مجزا ساخته شده که با  ی میربدنه تراشکا

 است .   Metal To Metalدر شیرهای دروازه ای نشیمنگاه فلزی بوده و نوع آب بندی فلز تو فلز  شود. مقاومت سایشی سختکاری می
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  (Stem) ، محور ساقه   2-7

و از   Hand Wheelشیر  فلکه ساقه از یکطرف به .دهد و بسته کردن شیر را انجام می زساقه عملیات انتقال نیرو به دیسک ) مجرا بند ( جهت با

 . باشد قه معمولا از متریال فورج میشود. سا طرف دیگر به دیسک متصل می

 شود .   می بجاجا پایین و بالادیسک به بچرخد با توجه به مارپیچ اجرا شده روی ساقه  یر در جهت ساعتگرد و پاد ساعتگردزمانیکه دسته ش

 چند نوع ساقه برای شیرها با طراحی متفاوت       

  (Packing)آب بندی  مجموعه   2-8

 .محور عبوری ازداخل آن در نظر گرفته شده است   Stemبه هدف جلوگیری از نشتی بین کلاهک شیر و  مجموعه آب بندی

 عموماً شامل بخش های زیر است : packingمجموعه 

1   Gland Flange    دهد . شود و مجموعه آب بندی را تحت فشار قرار می این فلنج در بالای مجموعه آب بندی با پیچ و مهره سفت می 

2   Gland Bush     . بوش بالایی که به منظور  فشردن الیاف داخل محفظه آب بندی تعبیه شده است 

3   Stuffing Box     حلقه یا استوانه ،  طنابمحفظه آب بندی که از الیاف به شکل (Gland Packing  ). پر شده است  

4   Back Seat Bushing     شود فشار سیال داخل شیر به مجموعه آب بندی میانتقال بوش زیرین داخل کلاهک شیر است که مانع . 

     

  
  packingنمونه ای طناب و الیاف مورد استفاده به عنوان 
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گیرد  درمیان آنها قرار می  Lantern Ringها یک رینگ به نام پکینگای برای آب بندی بهتر و جلوگیری از خشک شدن در بعضی از شیرهای دروازه 

 شود .  و بر روی مجموعه محلی برای تزریق گریس در نظر گرفته می

  

         
   PTFE Flexible Lantern Ring                  محل پکینگ در شیر                                     نحوه قرار گیری بین پکینگ ها 
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    (yoke)یوک    2-9

بایست به قدری  ، این قطعه میکند از میان آن عبور می stemکند و  این قطعه بدنه شیر یا کلاهک شیر را به سیستم محرک )فلکه( متصل می

اینچ  8در شیرهای زیر  یوک میتواند با کلاهک شیر یکپارچه ساخته شود .دارد .  باشد تا بتواند سیستم محرک و بدنه شیر را کنار هم نگه مستحکم

 شود  گفته می  Integrated Yokeشود که به آن  کلاهک شیر و یوک به صورت یکپارچه ساخته می

 

 

 

 (Bore)     (port) پورت   2-10

 د .شو مسدود می دروازه ایدر شیر پورت توسط دیسک  .را گویندداخل شیر  درجریان سیال کمترین مقطع    
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 (Terms)    رایج در شیرهای دروازه ای فنیواژگان     .3

شود که این واژگان مفاهیم و مشخصات   شود در کنار نام شیر دروازه ای از واژگان خاصی استفاده می در سفارش های خرید که برای بازرسی ارسال می

 است .  شیر دروازه ای ز آنها لازمه بازرسیفنی متفاوتی را در بر دارد و  شناخت و آگاهی ا

 

 در شیرهای دروازه ای  Stemواژگان مرتبط با انواع ساقه    3-1

3-1-1 Rising Stem With Out Side Screw And Yoke      O.S&Y 

شود  دیسک متصل میبالای به که ر بدنه ساقه در داخل شی شود رزوه دار و دیده می حی قسمتی از ساقه که در خارج از کلاهک شیردر این نوع طرا

(  به سمت بالا حرکت  است رزوه دار Sleeveدارای یکفلکه ساقه از میان فلکه  )  در جهت عقربه های ساعت ، در صورت چرخش فلکه. استصاف 

 شود. ته میگف  ) ”O.S&Y ) or "outside screw and yoke" “outside stem and yokeبه این نوع از شیرها اصطلاحاً کند .  می

 

 
Rising Stem With Out Side Screw And Yoke 
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 کند . این نوع اتصال در صنعت امروز رایج نیست و در طراحی های قدیم مواردی وجود داشته در بعضی از شیرها فلکه با سر ساقه به بالا حرکت می

 .  است

 

   
 طراحی قدیمی    econostoشیر برند 

 د که گاهی شیر قدیمی بعد از تعمیر از حالت استاندارد به این شکل تغییر داده شود . این امکان هم وجود دار    

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   12 صفحه 

 

 

3-1-2 Non Rising Stem With In Side Screw   

 .قرار دارد، رزوه دارد  ساقه که در داخل شیربوده و بخشی از شود صاف و سیقلی  دیده می حی قسمتی از ساقه که خارج از کلاهک شیردر این نوع طرا

 کند.  با چرخاندن فلکه در جهت عقربه های ساعت ساقه داخل دیسک همانند یک مهره میپیچد و دیسک به سمت بالا حرکت می

 در این طراحی قسمت رزوه دار ساقه در تماس با سیال قرار دارد و در مواردی کاربرد دارد که سیال خورنده نیست .  

 

 

 

 

Non Rising Stem With In Side Screw 
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 در شیرهای دروازه ای مجرا بند واژگان مرتبط با انواع    3-2

 . کنند فلز روی فلز ( مسیر سیال عبوری را مسدود میآب بندی دیسک بین دو نشیمنگاه )  ) مجرا بند ( شیرهای دروازه ای با قرار گیری

 و نشیمنگاه موازی  دیسک Parallel Gate  ای شکل و  دیسک گوه   Wedge Gate .دروازه ای وجود داردشیر دیسک نوع طراحی برای  دو

   

 دیسک گوه ای شکل   Wedge Gate انواع    3-2-1

 

Wedge Solid     طراحی ساده و استحکام خوب این مدل باعث شده پر مصرف ترین. یک تکه استاین نوع دیسکwedge   باشد. یک شیر با این

   .می باشد شفتهآوان نصب کرد و مناسب اکثر سیالات و به خصوص جریانات را در هر موقعیتی می ت  wedgeمدل از
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Flexible Wedge    مانندSolid   به صورت یک تکه ساخته می شود منتها تفاوت آن در بریدن و تو خالی کردن محیط بیرونی اش می باشد، این

کم می شود لذا قابلیت انعطاف پذیری آن   Wedgeیر هستند صلب باقی بمانند ولی از صلبیت مرکزدرگ  Seatامر باعث می شود سطوح خارجی که با

 .حتی در زمان وجود انحراف را دارا می باشد  Seatبالا رفته و قادر به نشستن بر روی

                               

    

Split Wedge ساختار باعث می شود لغزیدن دو  حالت توپی و تکه دوم حالت ساکتی دارد که این که بوده که یک تکه آن اصطلاحاًدو ت دیسک یک

شیرهایی که از این دیسک ها استفاده می کنند   stemها می گردد؛  seatنسبت به  wedgeکه در یکدیگر شده و منجر به تنظیم اتوماتیک زاویهت

 .غیرقابل تراکم، مایعاتی با دمای نرمال و به ویژه مایعات خورنده می باشدمناسب گازهای   wedgeهمواره باید در حالت عمودی باشد. این

                            
Split Wedge Disc 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   15 صفحه 

 

3-2-2    Parallel Gate - Double Disc Parallel Slide هستند موازی و نشیمنگاه  دیسک 

Disc Double یل شده که بین آنها یک فنر که معمولاً از جنس اینکونل می باشد قرار گرفته است، دو تکه موازی و یک اندازه تشک ازنوع دیسکها  این

زیر متصل است. در تصویر   Stemبه  Carrierتوسط یک قطعه به نام مجموعه دیسک کاری شده است و کلدر تماس است سخت  Seatسطحی که با

 .داده شده است نمایش  VELANمربوط به کمپانی   Parallel Slide Disc ساختمان یک

 

         
Double Disc- Parallel 

  

 
Double Disc درKürvers Handbook 4th Edition    نام بهExpanding Wedge   نامیده شده   هم 
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 100 از   16 صفحه 

 

 

3-2-3    Parallel Gate -Knife Gate Valve - Slide Gate Valve  گیوتینی (شیر )  شیر چاقویی   

هستند و به نازک با لبه تیز  ورقه ای شکل مجرابند دارای با این تفاوت که بجای گوه ،دبه زیادی با شیرهای گوه ای دارشات هاساختمان این نوع شیر

  .همین واسطه بیشتر برای سیالات دارای ذرات جامد کاربرد دارند. صنایع کاغذ سازی، دوغابهای صنعتی و نفت خام از این دسته هستند

 اربرد دارد () بیشتر در صنعت آبرسانی ک
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 100 از   17 صفحه 

 

   Slab Gate Valve-Through Conduit Gate Valveلوله  خطشیرهای دروازه ای   3-2-4

بوده و قابلیت عبور توپک )پیگ رانی( را دارند. در این شیرها آشفتگی  Full Port بیشترین کاربرد این شیرها در خطوط لوله انتقال است. این شیرها

کمتر است. در وسط عضو مسدود کننده جریان سوراخی وجود دارد که هنگامی که شیر درحالت کاملاً باز قرار دارد، در راستای جریان و افت فشار 

نیز اطلاق  Slab باشد. دیسک این شیرها که به آنمی (Soft Seated) بندی این شیرها بر اساس تماس فلز با غیر فلز گیرد. آبپورت شیر قرار می

 به همین علت به این شیرها نیز موازی خواهند بود.  ها   Seat Ring   ی دو سطح کاملاً صیقلی و موازی است در نتیجه سطحگردد، دارامی

Parallel Seat شود. بر روی نیز گفته میSeat Ring  معمولاً  های فولادی حلقه ای از جنس نرم PTFE یا  R PTFE شودنصب می  

صورت صفحه  ا همانند شیرهای توپی توسط مجموعه ای از فنرها به سمت عضو مسدود کننده جریان که بههسیترینگ، SEAT INSERT  سیستمدر 

این شیرها اکثراً دارای سیستم تزریق  .کندها به سمت دیسک کمک میشوند. فشار سیال نیز به حرکت سیترینگای تخت و سوراخدار است هدایت می

ها بندی نمود. این گریس آنرا آب (Emergency Seal) ان با تزریق گریسهای مخصوص آببند اضطراریتوگریس بوده و در صورت مشاهده نشتی می

 .باشندمی (Synthetic Base) عمدتاً پایه مصنوعی

 .سطح دیسک، سطح سیترینگ، ساقه، بک سیت بوشینگ و گلند تریم در این شیرها عبارتند از:

 

  



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   18 صفحه 
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  Bodyبه بدنه شیر   Bonnetپوش سرع اتصال واژگان مرتبط با انوا   3-3

Bonnet Bolted در میان دو فلنج گسکت وجود دارد.جهت آب بندی  شوند. به هم بسته میو دو مهره بولت استاد و  فلنج با پوشسر به بدنه اتصال 

Bonnet Welded هستبه وسیله جوش  و درپوش بدنه اتصال . 

seal Pressure می باشد یندب و بدنه به وسیله یک مجموعه آبدرپوش   و جلوگیری از نشتی استفاده می شود و اتصال بینفشارهای بالا برای.  

  Threaded Bonnet در بعضی طراحی ها جوش هم دارد (   باشد. رزوه میبه وسیله  و درپوش بدنه اتصال ( 
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Valve Gate seal Pressure 

 

                
Threaded Bonnet Gate Valve 
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Bellows seal gate valve      

 seal sBellow  مانندpressure seal  برای اطمینان کامل از نشتی در محیط های خاص و حساس استفاده می شود و برای این منظور از یک 

Bellows  هست استفاده می شود که بین انتهای ساقه و بدنه قرار می گیرد و اجازه نشت قابل انقباض و انبساط که از جنس استنلس استیل استوانه یا

 می باشد. بالا هاییا دما درجه سانتیگراد -196مناسب استفاده در سرویس های سرد تا دمای سیال نمی دهد. این پیکربندی 
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 لوله یا تجهیزات دیگربه خط دروازه ای اتصال شیر  End Connectionواژگان مرتبط با انواع    3-4

  threaded دنده ای       Socket Weldساکتی       Flangedفلنجی           Butt Weld جوشی         اینچ : 2زیر سایز 

 --                                --                  Flangedفلنجی           Butt Weldجوشی       : چاین 2سایز بالای 

 

                                   
 Flangedفلنجی                                                                                  Butt Weldجوشی 

 

                     
   threaded     دنده                                                             Socket Weld ساکت )محفظه ای(جوش           
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   در شیر دروازه ای    Bonnetبه   Glandواژگان مرتبط با انواع اتصال     3-5

                              
Eye Bolt & Nut                                                                  گوشواره                              Stud Bolt & 2 Nut 

 

 باشد .  می  Stud Bolt & 2 Nutشود و ارزان تر از نوع  زودتر دچار خوردگی می  Eye Bolt & Nut گوشواره   نوع
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  در شیرهای دروازه ای  Seat فلزی  واژگان مرتبط با نوع نشیمنگاه     3-6

Seat پرسی نوعسه در  ی فلزیها (Press-Fit)  ،جوشی (Welded) و ( رزوهthreaded  یاRenewable Seatمی ) .باشد  

 

 شود . دیده میبیشتر API 602    800در شیرهای فورج کلاس  (Press-Fit) پرسی  Seatنشیمنگاه 

              
 به لبه فلزی توجه کنید  –اینچ  با نشیمنگاه پرسی  1نمای داخل شیر فورج سایز 

 
 باشد . به لبه فلزی  توجه کنید  اینچ  نشیمنگاه ها پرسی می 4شیر سایز نمای داخل 
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 (Welded) جوشی نوع -بعد از مونتاژ   Seatنشیمنگاه قبل از مونتاژ داخل شیر                                           Seat شیمنگاه ن     

              
از  دهانه ورودی   Seatبه دلیل بزرگتر بودن ( جوش نشیمنگاه به بدنه تمیزکاری و ماشینکاری نشدهجوشکاری ) در پروسه ازبالا به داخل شیر ینما

 شود . وارد و مونتاژ داخل شیر پوشسمت سربایست از  میها  Seat فلنج ها ، 

    

   
 .را دید   Bodyبه   Seatان جوش نمیتو ، در بیشتر موارد با توجه به ماشینکاری داخل دهانه شیر تا روی جوش نشیمنگاه
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Renewable Seat باشد ، ازطریق باز کردن سرپوش  به معنی قابل تعویض میCover    شود و سپس با یک  اول دیسک و شفت خارج می، شیر

و بعد از تعمیر یا  شود ش خارج میو از سرپورینگ نشیمنگاه برجستگی یا فرو رفتگی وجود دارد(  Seat Ring رویشده )باز  Seatآچار مخصوص 

 .گیرد تعویض مجدد در جای خود قرار می

 
 ( شود دقت  seatروی  فرو رفتگی هایباشند ) به  و آچار خور می قابل تعویضنشیمنگاه از نوع  –از دهانه فلنج شده  باز نمای داخل شیر

 

      
 (Renewable Seatیا  threaded) دنده ای  Seatنشیمنگاه ( نمای داخل شیر در حالتی که دیسک پایین است ) شیر بسته است 

 ( متفاوت است سازنده ای) در هر  .شود در طراحی های متفاوت ، گاهی برجستگی  و گاهی تو رفتگی روی نشیمنگاه برای آچار در نظر گرفته می
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 Full port (full bore) ,Standard port , Reduce port       در شیرهای دروازه ای   portواژگان مرتبط با     3-7

the size of the opening that fluid can travel through when the valve is in the open position. There  Port size is

are different types of port sizes when it comes to valves: standard, reduced, and full port. 

Port    شود. عبور سیال در زمانیکه شیر کاملا باز است گفته می (داخلیطع )قطر مقمینیمم به 

 

 ذکر شده است .   table 3 & 4اندازه قطر داخلی به عنوان پورت در دو جدول     th10-2015-API STANDARD 602  مطابق استاندارد
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 100 از   28 صفحه 

 

 
 

 

 
 میتواند در اثر تفاوت در پورت ها باشد . ازه شیرهااند این تفاوت –به تفاوت اندازه شیرهای با سایز یکسان توجه کنید 
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       800و  600فورج کلاس برای شیرهای   SWIکاتالوگ شرکت 

 شیر  End To Endبا  وزن شیر  و   portدقت به رابطه  
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 در شیرهای دروازه ای   Actuatorواژگان مرتبط با نوع سیستم محرک    3-8

 
 ماتیک                                         گیربکس                                    دستی    اتو                   
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 مرتبطاستانداردهای  وانواع شیرهای دروازه ای مطابق استانداردهای ساخت  .4

 :شرح زیر استبرخی استانداردهای مرتبط با ساخت و تست شیرهای دروازه ای در صنعت پتروشیمی به 

 

ASME B16.10 Face-To-Face and End-To-End Dimensions of Valves  
 .می باشد  یجوشاید و مختص شیرآلات فلنجی و یا به عبارتی فاصله بین ابتدا تا انتهای شیر را تعیین می نم این استاندارد مقدار فاصله سر تا سر شیر

ASME B16.34 Valves—Flanged, Threaded, and Welding End 

فشار در کلاس های مختلف می باشد و دارای فرآیندهای آزمایشات غیر مخرب برای ارتقاء کارایی شیر در -نکته مهم این استاندارد ارائه جداول نرخ دما

، یهای دنده ای، جوش سرویس های خاص می باشد. در این استاندارد چند گروه متریالی تعریف شده است. اتصالات شیرآلات این استاندارد به شکل

 .کمتر است API 602 و API 600 از استانداردهای 600و  300، 150ساکتی و فلنجی بوده و ضخامت دیواره در این استاندارد در کلاس های 
 

 

API STANDARD 600 Steel Gate Valves—Flanged and Butt-welding Ends, Bolted Bonnets 

 Pressure Seal          به شیرهایبه شکل ریخته گری می باشد و پیوستی از آن  یجوش فلنجی و Gate Valve استاندارد اصلی طراحی و ساخت

 می باشد API 600 معادل استاندارد ISO 10434 استاندارد .گنجانده شده است MSS-SP-144 رداخته که در حال حاضر در استانداردپ

API STANDARD 602 Gate, Globe, and Check Valves for Sizes DN 100 (NPS 4) and Smaller for the Petroleum 

and Natural Gas Industries 
اینچ قابلیت تولید دارند. هم  4فورج شده به شکل فلنجی، رزوه ای، جوشی می باشد که تا سایز  Valve Gate  این استاندارد الزامات طراحی و ساخت 

در  می باشد MSS-SP-117 در حال حاضر در استاندارد که در این استاندارد گنجانده شده Bellows Seal بندی با آب شیرهای دروازه ای چنین الزامات

 .می باشد ASME B16.34 این استاندارد ضخامت دیواره بیشتر از الزامات

API STANDARD 603 Corrosion-resistant, Bolted Bonnet Gate Valves—Flanged and Butt-welding Ends 
هایی با فرسایش و خورندگی می باشد و اتصال آنها به  جهت استفاده در محیط فولاد زنگ نزنی گبا بدنه ریخت Gate Valve ندارد طراحی و ساختاستا

 ASME و نزدیک به استاندارد  API 600 کمتر از ضخامت بدنه شیرهای این استاندارد می باشد. 600, 300, 150کلاس های شکل فلنجی و در 

B16.34  می باشد. 

API Specification 6D Specification for Pipeline and Piping Valve 
نصب می شوند، این استاندارد  (Pipeline) هست که در خطوط اصلی سرویس های انتقال Gate, Check, Plug, Ball شیرهای مشخصات پایه

دست استفاده  یش و پتروشیمی جهت سختگیری از الزامات تست آن برای خطوط بالاالزامات تست سختگیرانه ای دارد و معمولاً کارشناسان صنایع پالا

 شود . را شامل می 2500این استاندارد تا کلاس فشار  .می کنند
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API STANDARD 595 Cast-Iron Gate Valves, Flanged Ends            

   استاندارد شیرهای دروازه ای چدنی اتصال فلنجی

API STANDARD 597 Steel Venturi Gate Valves, Flanged, Butt-welding Ends 

 استاندارد شیرهای دروازه ای فولادی نوع ونتوری با اتصال فلنجی یا جوشی
  

BS EN ISO 10434 STANDARD   

Bolted Bonnet Steel Gate Valves for the Petroleum, Petrochemical and Allied Industries 

 و پتروشیمی بوده ، گازمخصوص صنایع نفت Bonnet Boltedفولادی     Gate هاید الزامات ساخت شیردر این استاندار
 

 petroleum, the for ends) welding-butt and (flanged valves gate wedge steel for Specification 1414 BS

industries. allied and petrochemical 

 details Design, ... valves gate and check check, and stop globe globe, alloy percop for Specification 5154 BS

... and marking materials, ends, body of 

BS 5352 Specification for steel wedge gate, globe and check valves 50 mm and smaller for the petroleum, 

petrochemical and allied industries. 

تدوین گشته که مخصوص صنایع نفت، گاز و  Check و Gate, Globe در این استاندارد الزامات ساخت شیرآلات ریخته گری و فورج شامل انواع

 .تولید می شوند 1500و  800، 600، 300، 150اینچ و در کلاس های  2پتروشیمی بوده و تا سایز 

rviceSe Cryogenic for Valves - Specification 6364 BS 
 

MSS-SP-25 Standard Marking System for Valve      

MSS-SP-55 Quality Standard for Steel Castings for Valves, Flanges, Fittings, and Other Piping Components - 

Visual Method for Evaluation of Surface Irregularities 

MSS-SP-70 Cast Iron Gate Valves, flanged and threaded ends   

MSS-SP-80 Bronze Gate, Globe, Angle and Check Valves  

MSS-SP-81 Stainless Steel, Bonnet less, Flanged Knife Gate Valves 

MSS-SP-117 Bellows Seals for Globe and Gate Valves 

MSS-SP-135 High Pressure Steel Knife Gate Valves 

MSS-SP-144 Pressure-Seal Bonnet Valves  
   

 استانداردهای مربوط به تست شیرها

API STANDARD 598 Valve Inspection and Testing 

 .دهداین استاندارد مباحث مربوط به بازرسی، بررسی، و الزامات مربوط به تست شیرها را شرح می -بازرسی شیر و تست 

Valves Of ingTest Pressure ,sValve Industrial 5208 ISO 

 Standard Test Valve BS6755 

MSS SP-61       pressure testing of steel valves            
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th10-2015-02API STANDARD 6 
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th10-2015-API STANDARD 602 
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th10-2015-API STANDARD 602 

 

 

 

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   38 صفحه 
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     th24-2015-API Spec 6D  در استاندارد   دروازه ای  نمونه شیر  4-4
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th24-2015-API Spec 6D 
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 Specification 5352 BSشیر در   های نمونه   4-6
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Specification 5352 BS 
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Specification 5352 BS 
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 Specification 1414 BSنمونه های  شیر در    4-7
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 بازرسی شیرهای دروازه ای  .5

 مطابق سفارش خرید  ازه ای روپارامترهای بازرسی شیر د   5-1

 

 
 نمونه ای از سفارش خرید شیرهای دروازه ای

 ، ، برند شیر ، ) جهت بررسی اصالت برند (و مطابقت آن با سفارش خرید پلاک  مارکینگ ، ،بررسی نوع شیر دروازه ای  :بازرسی چشمی .1

 ستاندارد ذکر شده مطابق سایز شیر و سفارش خریدمطابقت ابعادی شیر با ا بازرسی ابعادی: .2

  شیر های تست وو مطابقت آن با سفارش خرید  مطابق پلاکمتریال مورد استفاده در ساخت شیر  :تست شیر .3

 . بررسی گواهینامه شیر و مطابقت آن با محصول ارائه شده :بازبینی مدارک .4
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  : بازرسی چشمی شیر دروازه ای   5-1

 ) بحث مطابقت با درخواست (و سایز و کلاس  نوع شیر مطابق استاندارد ساخت روی شیر بررسی    5-1-1

 ) بحث مطابقت با درخواست (  مارکینگ روی بدنه شیر بررسی    5-1-2

 ) بحث مطابقت با درخواست و اصالت شیر (   یا پلاک روی فلکه شیر  -بررسی پلاک روی بدنه شیر     5-1-3

 ( و اصالت شیر ) بحث مطابقت با درخواستوی شیر و در صورت امکان مطابقت با کاتالوگ شیر ثبت برند ر   5-1-4

 یا  فورج شیر      MSS SP-55 مطابق بازرسی چشمی کیفیت ریخته گری شیر   5-1-5

 ) بررسی اصالت ( روی فلنج ها   RFکیفیت  ،بررسی کیفیت ماشینکاری و شکل هندسی شیر    5-1-6

 ) بحث دست دوم بودن شیر (بررسی وجود خوردگی و  سی وضعیت سطوح داخل و خارج بازر   5-1-7

 ) بحث مطابقت با درخواست ( بازرسی داخل شیر ) در حالتی که شیر باز است ( جهت اعلام نوع دیسک شیر    5-1-8

 بازرسی از پیچ و مهره های شیر و ارزیابی اصالت آنها ) بررسی اصالت (   5-1-9

 رپوش  ) بحث تعمیر شیر (ه شدن پیچ و مهره ها در بدنه به سبررسی ظاهری از نظم بست   5-1-10

 بازرسی چشمی از رنگ روی شیر  ) بررسی اصالت (   5-1-11

 (   Bonnet Gasketرپوش که در هر طرف یکسان باشد  ) آب بندی گسکت در فاصله بین دو فلنج در بدنه و سدقت    5-1-12

 مهره ها وجود دارد ؟ ) بحث دست دوم بودن شیر ( ها ، آیا اثر خوردگی در محل بستن دقت در بدنه شیر پشت فلنج   5-1-13

 ، اثر آچار خوردگی ، اثر ریختن رنگ ) بحث تعمیر شیر (دقت در سلامت پیچ و مهره ها    5-1-14

 رپوش  ) بحث تعمیر شیر (نه به سددقت در رنگ اجرا شده روی پیچ ومهره ها در اتصال ب   5-1-15

 

 بازرسی ابعادی  :  5-2

 ه ها و فاصله سوراخهای فلنج شیر   ضخامت فلنج شیر ، انداز  :فلنج بازرسی    5-2-1

بین  شیرهای اروپایی و یا برند های خوب چینی  ضخامت فلنج عموماًمیتوان در خصوص اصالت شیر قضاوت کرد .  شیر ضخامت فلنجبا اندازه گیری 

 زیر استاندارد هستند . عموماً چینیمیلیمتر بیشتر از ضخامت استاندارد هستند و این اندازه در شیرهای  3تا  1

 بحث ضخامت فلنج را میتوان به وزن کلی شیر مرتبط دانست ) همیشه امکان وزن کردن شیر وجود ندارد(

 شیر :    Face To Face بازرسی    5-2-2

Face To Face اندارد در استASME B 16.10    .ذکر شده است 

 .شده است  فاصله دو انتها ذکر  BWبه تفکیک متریال ساخت ، کلاس ، نوع دیسک، نوع اتصال فلنجی یا جوشی   ASME B 16.10 در استاندارد

 Face To Face  به عهده سازنده گذاشته شده. ) رجوع به کاتالوگ برند شیر ( 1500و  800در شیرهای کلاس 

 را در استاندارد پیدا نکردید حتماً عدد اندازه ثبت شده را در گزارش برای کارفرما اعلام نمایید .  Face To Faceر صورتیکه اندازه د

 بازرسی  وزن شیر :       5-2-3

 .رسیدبا استفاده از کاتالوگ شرکت سازنده شیر و یا استاندارد های ساخت شیر میتوان به وزن حدودی 

های بسیار پایینی دارند  ) گاهی تا  درصد( نزدیک به وزن استاندارد هستند ولی شیرهای بی کیفیت وزن 20ل قبول عموما )مثبت یا منفی شیرهای قاب

 درصد وزن کمتر هم دیده شده ( 50
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 تست ها  5-3

     متریال اجزاء شیر :آزمایشگاهی  مخرب تست  5-3-1 

دنه شیر و پلاک اصیل شیر حک شده و آنچه در گواهینامه  آن ذکر شده است ، با سفارش خرید مطابقت در بازرسی متریال میبایست آنچه بر روی ب

تنها راه  تست تعیین گرید متریالدرصد حاصل کرد. انجام  100با استناد به این تطبیق از صحت متریال اطمینان  توانینمکامل داشته باشد . البته 

 ست هایی گفته میشود که مطابق با استاندارد متریال انجام گیرد .قطعی است. تعیین گرید  به مجموعه ت

 :تست تعیین گرید متریال عموما شامل تست های زیر میباشد

  تست آنالیز شیمیایی 

  تنش تسلیم ( تست  کششyσ و تنش نهاییuσ  و مقدار افزایش طولElongation ) 

 ) تست سختی   )در صورت لزوم 

 ) تست ضربه  )در صورت لزوم 

 ) تست ماکروگرافی )در صورت لزوم 

 شود . در نهایت نتایج تست ها توسط آزمایشگاه با استاندارد مربوطه مقایسه می

 

تشکیل شده است ، عموماً انجام تست تمامی اجزاء شیر بسیار پر  Body ، Bonnet، Seat ، Steam، Disc البته با توجه به این نکته که یک شیر از 

کارفرماها تمایلی به انجام تست تعیین گرید متریال شیر نداشته و از بازرسی انتظار دارند اصالت قطعه را با بازرسی چشمی ، ابعادی هزینه است بنابراین 

 درجهت مردودتواند  و بازبینی مدارک تعیین نمایند .البته گاهی درخصوص ارزیابی متریال شیرها  )قطعات فولاد های زنگ نزن(  استفاده از آهنربا می

 کردن شیرها مفید باشد.

 

 حین بازرسی : غیر مخرب تست های    5-3-2

 

  فولاد زنگ نزن وجود دارد فروش در مواردی در بازارهای –در صورت دسترسی    XRFتست آنالیز شیمیایی پرتابل    5-3-2-1

 . اصر موجود در آلیاژ را اعلام کندعن درصد وزنیند توا که با اشعه ایکس می PMI- XRF به نام برای اثبات متریال فولاد زنگ نزن دستگاهی وجود دارد

 در این خصوص چند نکته بسیار مهم وجود دارد که میبایست در این تست از آنها آگاه باشیم :

  دستگاهXRF   ر کند بنابراین در خصوص فولاد های کربنی کاربرد نخواهد داشت بعلاوه اینکه د میم فقط مقدار درصد وزنی فلزات را اعلا

 توان نظری داد. بودن نمی Low Carbonدهد و در خصوص  را میزنگ نزن خصوص فولاد های زنگ نزن هم تنها گرید فولاد 

 تمیزی سطح در نتایج تاثیر دارد . .در صورت وجود پوشش رنگ روی شیر میبایست پوشش حذف شود 

  باشد .  میبه دلیل سایز پروب دستگاه امکان تست از اجزایی وجود دارد که در دسترس 
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 نمونه فلزی همراه دستگاه جهت بررسی دقت کالیبره بودن دستگاه

 نزن با آهنربا  :   گبررسی متریال فولاد زن  5-3-2-2

ر عدد تواند در ارزیابی فولادهای زنگ نزن سازنده اجزاء داخلی شیر کمک بسیاری کند . فولاد های زنگ نزن متناسب با مقدا یک آهنربای ساده می

بایست  می، باشد و در صورت حساس بودن موضوع مورد تست نمی قابل اطمینان. البته نتایج این نوع تست دنفریت داخل آنها گیرش های متفاوتی دار

 از امکانات آزمایشگاهی استفاده شود . 

 ی برای دسترسی به داخل شیرنآهنربای آنت       
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 و لبه دیسک  STEMمورد استفاده در   316 بررسی وضعیت فولاد زنگ نزن

 

 Torque/Thrust Functional Testing  و سنجش مقدار گشتاور مورد نیاز تست عملکرد شیر   5-3-2-3

 توسط یک نفر باشد . ه کردنبستو باید قابل باز دستی یا گیربکس دار، ، شیر ممکن است  یکبار باز و بسته کردن شیربا بررسی کیفیت عملکرد 

  (استاندارد  کاتالوگ شیر واندازه در  )باشد .  فلکه شیر نیز می   Hand Wheelقطر خارجی  کردن شیر مرتبط با  جهت باز و بستهنیروی لازم 

زمان  باشد.  500NMابزار اندازه گیری گشتاور ، مقدار نیروی لازم جهت باز و بسته کردن شیر را اندازه گیری کرد که میبایست کمتر از  توان با می

 شود .  از گیربکس برای کاهش آن استفاده می ی که نیروی لازم بیشتری نیاز استدرمواقعطراحی شیر 

TORQUE- THRUST     در استانداردAPI 6D   باید اندازه گیری شود. بیشترین نیروی لازم جهت عملکرد شیر در فشار کاری آن 

        

 تست نشتی فشار پایین :   5-3-2-4

فشار و تنها با یک لیوان آب داخل شیر بسته شده در خصوص وضعیت آب بندی شیر اعلام نظر کرد مواردی بوده که در مواردی میتوان بدون هیچگونه 

 ) نتیجه این تست تنها در مردود کردن شیر قابل استفاده است ( . رویت شده استمردود شده اند و نشتی  شیرها در همین تست

 
 ب ریخته شدشیر کاملاً  بسته و داخل آن آ
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  API STD 598  2016  Valve Inspection  دروازه ای مطابق استاندارد شیر فشارتست    5-3-3

 

   API STD 598  2016    1اختیاری  در جدول    Optionalالزامی و ، مورد نیاز    Required : تست های مربوط به شیر دروازه ای

 

 

           Shell Test   - Shell Hydrostatic Test  تست فشار بدنه   5-3-3-1

 , Seat Test  Closure Test , Leakage Test, Closure Tightness Testتست فشار مجرا بند     5-3-3-2

       Back Seatتست    5-3-3-3
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 همه سایزها و همه کلاسها باید انجام شود         Shell Test   - Shell Hydrostatic Testتست فشار بدنه    5-3-3-1

شود   ( اعمال میمطابق استانداردین )مدت زمان مع( و فشار در  Blind شیر در حالت نیمه باز قرار گرفته سپس از هر دو سمت مسدود شده ) با فلنج 

سفت  اندازه ایبه   Glandنباید دیده شود . دقت شود   Stemدر حین تست هیچگونه نشتی از دیواره و آب بندی کلاهک به بدنه و بخش پکینگ 

 تنظیم شود (   Glandیت نشود ) وشده باشد تا نشتی ر

 .بگذرد C 50°دمای سیال نباید از   4ASME B 16.3باشد. در استاندارد  سانتیگراد میدرجه  API 598   38و  API 6Dمطابق  ) آب ( دمای سیال

 باشد .  می PPM 30حداکثر  API 6Dدر استاندارد  و 50PPMر حداکث  API 598در تست شیر از متریال فولاد زنگ نزن مقدار کلر آب در استاندارد 

  .باشد C 38°شیر در دمای کلاس متناسب برابر فشار   1.5نباید کمتر از    ASME B 16.34وارده در این تست مطابق  فشار

 است .  ذکر شده   Test Duration 7.1.2متناسب با سایز شیر در بند   ASME B 16.34انجام این تست مطابق  زمان

 ASME B 16.34 2013        

 زمان انجام تست فشار هیدرواستاتیک بدنه در استانداردها به ثانیه     

            ASME B 16.34 2013    
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API STD 598 2016 

 

 
شده و زمان ار آب داخل شیر اعمال نمای شیر بین پرس که عمل مسدود کردن دو سمت را انجام داده در حالیکه دیسک در وضعیت نیمه باز است  فش

 یا هیچگونه نشتی نباید رویت شود.  ن تست افت فشار ودر زماشود.  نیز با تایمر ثبت می
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 , Seat Test   Closure Test , Leakage Test, Closure Tightness Test مجرا بند تست فشار    5-3-3-2

گیرد و از یک سمت مسدود شده و زیر فشار  باشد. شیر در حالت بسته قرار می رابند میاین تست به هدف بررسی عملکرد دیسک شیر یا همان مج

 قابل بررسی خواهد بود. باشد ، که باز می گیرد . هر گونه نشتی در سمت مقابل مدت مشخص در استاندارد قرار می هسیال ب

فشار بالا و    API 598 2016استاندارد   Table1که با توجه به  شود ، تست فشار مجرابند مطابق استاندارد به فشار بالا و فشار پایین تفکیک می

 باشد .  فشار پایین در مواردی اجباری و در مواردی اختیاری می

   تست فشار بالای مجرابندHigh  Pressure Closure Test    % برابر فشار  شیر در دمای  110فشار حداقل°C 38  سیال آب 

   تست فشار پایین مجرابند Low Pressure Closure Test      5.5فشار  Bar    80معادل Psi  سیال هوا  

 
   ASME B 16.34 2013انجام تست مطابق استاندارد  فشار

 

 
 های بازرسی شیرزمان انجام تست مطابق استاندارد مدت
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 شود . انجام میبا سیال آب چپ   seatراست و    seatدر هر دو سمت   High  Pressure Closure Test تست فشار بالای مجرابند  

  
 شود  نمونه نشتی که به صورت حباب دیده می          Low Pressure Closure Test تست فشار پایین مجرابند  

 آب ریخته شده تا در صورت نشتی هوا حباب رویت شود .  شود . سمت بالا میشیر بسته است و از پایین فشار هوا اعمال 
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      Back Seatتست    5-3-3-3

را   Glandکنیم ) مشابه تست بدنه شیر ( و سپس مهره های  در این تست شیر را به صورت کاملاً باز قرار داده و از هر دو طرف کاملاً مسدود می 

کنیم . نباید هیچگونه نشتی از مجموعه  می کنیم و فشار را در مدت زمان مقرر شده در استاندارد متناسب با کلاس فشاری شیر اعمال کاملاً  شل می

 رویت شود .  (  Gland مجموعه آب بندی زیر –شیر   Packing )  به کلاهک شیر   Stemساقه  آب بندی 

 

 تست فشار بالای Test Back SeatPressure High   % شیر در دمای متناسب با کلاس برابر فشار  110فشار حداقل°C 38  سیال آب 

 تست فشار پایین  Low Pressure Back Seat Test    5.5فشار  Bar   80معادل Psi     یا گاز خنثیسیال هوا  

    Back Seatفشار تست 

 برحسب ثانیه   Back Seatان تست زم  

 

 شیر    Glandشل کردن مهره   
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API STD 598 2016 
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API STD 598 2016 

 

 

       API 607 , API 6FD, API 6FA      ISO10497آتش :   استاندارد های آزمون           Fire Testآتش تست    5-3-3-4

دقیقه در معرض آتش با دمای  30شیر به مدت در این تست .  شود می تست   API 6FAالزامات مطابق  API 6Dشیرهای ساخته شده در استاندارد 

پس  شود .  اندازه گیری میو همچنین نشتی خارجی بعد از تست بل قبول حین تست درجه سانتیگراد قرار گرفته و سپس مقدار نشتی قا 980تا  761

 .از تست، شیر باید بتواند حداقل یک چرخه کامل باز و بسته شدن را طی کند

  یج قبولی در نتایا آزمایشگاه واجد صلاحیت فرستاده و ) نفت و گاز ( در شرکت های داخلی ، سازنده یک نمونه از شیر را جهت سازمان مربوطه

 دهد .  ارائه میبه بازرس محصول خود به عنوان تایپ تست طراحی را برای تست 

 مبحث ، اهینامه اصلدر صورت وجود گوFire Test   شود . در متن گواهینامه ذکر می 

 توان به کاتالوگ شیر نیز  استناد کرد .  می شیر ، در صورت اثبات اصالت 
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 Anti-Static    تست    5-3-3-5

انتقال الکترون ها ، بار  لیشوند ، به دل یم دهیمالبه یکدیگر که دو ماده مختلف  یمتداول است. هنگام یکیزیف دهیپد کیساکن  تهیسیالکتر

ت بار مثب یدهد دارا یکه الکترون خود را از دست م یاست و جسم یبار منف یکند دارا یم افتیکه الکترون در یشود. جسم یم جادیا کیالکترواستات

توانند با اصطکاک  ی، دو جسم از مواد مختلف م ینامند. از نظر تئور یم Triboelectric Charging کیبوالکتریرا شارژ تر ندیفرا نیاست. ا

و قابل اشتعال  طی، اگر محشود  می دیساکن تول تهیسیالکتر و دیسک  seatشود در بخش  شیر باز و بسته می یهنگام کنند.  دیساکن تول تهیسیالکتر

 فضای خارج ساکن را به  تهیسیالکتر ، کیاستاتشود. دستگاه ضد  یم طیمنفجر شدن مح ایباعث سوختن  ادیبه احتمال ز کیانفجار باشد ، جرقه استات

 کند. ینشود و از خط لوله محافظت م طیمنفجر شدن مح ایباعث سوختن  کیشود جرقه استات یکند ، که باعث م یم هیتخل

اهم باشد . این ندازه گیری با  10مقاومت الکتریکی بین بدنه شیر و ساقه و بدنه شیر و مجرابند نباید بیش از    API SPEC 6D بر اساس استاندارد

 شود. ولت انجام می 12و حداکثر    DCجریان 

 

 گواهینامه شیر    5-4

 باشد.  کتابچه تقلبی میدر صد گواهینامه های بازار در زمان نوشتن این  90توان عنوان کرد که  به صراحت می 

 شود امکان ارائه گواهینامه اصل وجود دارد. یتنها زمانیکه شیرها توسط شرکت های تامین کننده تجهیزات وارد کشور م 

 بایست با ارائه برگ گمرگ واردات آن را اثبات نماید . در صورتیکه تامین کننده ادعای وجود گواهینامه اصل دارد می 

 د را با ایمیل زدن به کمپانی ها تلف نکنید نتیجه ای ندارد .حتی در صورتیکه کمپانی سازنده محموله را تایید نماید ، وقت خو همکاران بازرس

 باشد. هاین امکان وجود دارد که محموله شما در ایران مشابه محموله اصلی پلاک خورد

 اشد .  ب عموماً گواهینامه ارائه شده در خصوص شیرها تقلبی و تدوین دوستان بازار میWord     Excel    Paint         

 باشد .  دهند که قابل استعلام می سازنده های داخلی گواهینامه اصل ارائه می 

  Engineering Judgmentتواند صحت گواهینامه را تا حدی اثبات کند:     موارد زیر  مینتیجه :   

 مه ارائه شده .مقایسه نتایج  تست آنالیز شیمیایی و سختی با مندرجات گواهینا 

 . مقایسه نتایج تست مکانیکی ) تخریب شیر( با مندرجات گواهینامه ارائه شده 
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  Gate Valveای از تجربه های بازرسی شیر دروازه ای  نمونه .6

 بازرسی کیفیت رنگ روی بدنه شیر  :1تجربه

 د )   البته به راحتی امکان سندبلاست و رنگ مجدد وجود دارد(شون با توجه به وضعیت بازار عموماً شیرهای چینی با رنگ نقره ای اپوکسی رویت می

باشند که در اثر حمل و نقل عموما در کنار بدنه و فلنج ها صدمه  شوند دارای رنگ های کوره ای می های امارات وارد می  Yardشیرهای اصیل که از 

 ) انبارداری ( علامتگذاری شده اند .   Color Codeا یک خط رنگ ( . شیرهای اماراتی ب چپدیده و به صورت ورق ای جدا شده ) تصویر پایین 

 شوند. ، مجدد رنگ میبه رنگ درحین حمل و انبارداری البته بسیاری از شیرهای وارداتی از امارات به ایران به دلیل صدمات

  

 .انبار امارات است Color Codeکه از امارات وارد شده .  خط نارنجی  ایتالیایینمونه ای از رنگ یک شیر  

  

 چینی هاینمونه رنگ اپوکسی نقره ای روی شیر
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برش و روی شیر جوش شده و با بتونه  به صورت ورق   Heat Noو  CF8Mاثر برجسته متریال ، شیر مشخص شدبدنه سندبلاست  در  : 2تجربه 

. دقت به وضعیت مارکینگ و رنگ و کیفیت آنها میتواند چنین تقلب  تاستا به نظر برسد از قالب ریختگری روی بدنه  بود سنگی به شکلی تغییر یافته

 هایی را آشکار سازد .

 

 تغییر داده شده ) پلاک هم تعویض شده ( روی مارکینگ با جوشکاری WCBبه  WCCبه تصاویر شیر زیر دقت کنید جنس بدنه شیر از    : 3تجربه 
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 یفیت پیچ و مهره ها :بازرسی چشمی از ک    : 4تجربه 

     باشد.  B7&2Hو جنس آنها نیز برای شیرهای فولادی   Stud Bolt & 2 Nutبایست  می   Bodyبه بدنه    Cover پوشپیچ و مهره اتصال سر

 .شود  یبسته مداخل بدنه با رزوه   Stud Boltو گاهی شود  های آهنی معمولی استفاده می  Stud Boltدر شیرهای چینی برای کاهش هزینه از 

 
 موردتایید  -  با مارکینگ و کونیک انتها B7 &2H  پیچ و مهره 

 
 مردود –پیچ و مهره متفرقه فاقد مارکینگ از میلگرد آهنی معمولی 
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 مهره پایین در بدنه حذف شده و داخل بدنه رزوه شده 

 

ر موردی مشاهده شد داخل شیر در بین فلنج و دیسک روی بدنه تغییر باشد د بازرسی چشمی از  داخل شیر دروازه ای  بسیار مهم می    : 5تجربه 

 اینچ در بازار( 14مقطع وجود دارد . در بررسی بیشتر آشکار شد فلنج های یک سایز بالاتر روی بدنه شیر جوشکاری شده است . ) به دلیل نبود سایز 

 . اشدب یکی از موارد مهم در بازرسی می  Portدقت در مقطع عبور سیال 
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بازرسی چشمی از داخل شیر، خطی برجسته رویت شد.  این خط اثر دو نیمه قالب بوده که به دلیل عدم ماشینکاری داخل شیر قابل  در : 6 تجربه

 شود .   رویت است. شیر به صورت خوابیده داخل دو قالب ماسه ای ریختگری می
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بود .  ناشی از جوشکاری به صورت لایه نشانی داخل دهانه شیر که ای سطوح زبری مشاهده شددر بازرسی چشمی از داخل شیر دروازه  : 7تجربه 

  یا اصلاحات ریختگری ضعیف در شیرهای بزرگ ) چینی ( تعمیر شیر کارکرده ) دست دوم (  چنین جوشکاری هایی دو دلیل میتواند داشته باشد : 

 با جوشکاری اشتباه گرفته نشود البته دقت شود اثرات ماشینکاری داخل شیر نکته : 

شود که در استاندارد تا حدی  به دلیل عیوب ریختگری از جوشکاری برای پر کردن مک ها و عیوب استفاده می در شیرهای چینی سایز بزرگنکته : 

 A216 WCBمجاز است .  به عنوان نمونه رجوع به استاندارد 

  

  

           بدنه و دیسک و پلاکبازرسی ظاهری مارکینگ روی  : 8تجربه 

 متناسب با شیر را سفارش داد و روی شیر نصب نمود .   Name Plateدر بازار تهران به راحتی میتوان 

 میبایست تا حد امکان به ویژگی های قطعه ، اصالت بدنه ، ابعاد و وزن قطعه تکیه کرد.    Name Plateبا توجه به وضعیت تقلب 

 .ی فورج سایز پایین ، پلاک های سر شیر عموماً به صورت عمده موجود استخصوصا در مورد شیرها
 

 

 

 
 شوند زیر مهره سر شیر جاگذاری می پلاک دو نمونه شیر فورج که براحتی



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   68 صفحه 

 

 

 

 

  NEWAYمارکینگ روی دیسک شیر اصل برند  FASSANIمارکینگ روی دیسک شیر اصل برند 

           
 چینی  KITZروی دیسک  شیر  نمونه ای از مارکینگ

                     
 چینی  KITZشیر   بدنهنمونه ای از مارکینگ روی 

 
 

 چینی  KITZنمونه پلاک روی بدنه شیرهای برند     

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   69 صفحه 

 

  Second Handشیرهای کارکرده و دست دوم  -شیر   وضعیت خوردگی داخل و خارج بازرسی  : 9تجربه 

 ( البته شیر اصالت داشت – بوده  CRANEو کارکرده بوده و مورد تایید بازرسی قرار نگرفت . ) شیر برند شیر زیر دست دوم 

 

 

 

 

 

 

        

 

 

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   70 صفحه 

 

 ارائه شود .   F316L  /Flanged/ متریال     Forgedمطابق سفارش شیری میبایست   : 10تجربه 

 

 در خصوص کاملاً یک تکه فورج بودن شیر تردید وجود داشت .ه و  بدن فلنج مابینبا توجه به ماشینکاری روی قسمت 

              

 شیر  بالا فلنج ها با جوش به بدنه وصل شده که مورد نظر کارفرما نبوده است .                                        شیر یک تکه فورج با فلنج                

           

 متصل شده است . به هم شووجه شد که آیا بدنه و فلنج یک تکه فورج شده یا با جبا دو تکنیک میتوان مت

      با فلنج فولادی یا فولاد زنگ نزن باشد ، قسمت ماشینکاری شده را در جایی که احتمال وجود جوش وجود دارد پولیش کرده در صورتیکه بدنه شیر  

هی شود کافیست ( و به وسیله محلول اسید ) برای هر متریال باید از آزمایشگاه سوال شود ( ماکرواچ ) به اندازه یک باریکه ای که از بدنه به فلنج منت

 شود .    نموده ، درز جوش تیره تر از بدنه خواهد شد و قابل رویت می

نشده باشد خط جوش (  ملیات حرارتیبعد از جوشکاری آنیل ) ع باشد و    F316از جنس فولاد زنگ نزن آستنیتی مثلا  فلنج و در صورتیکه بدنه شیر

و با تفاوت مقدار جذب آهنربا میتوان اعلام کرد جوشکاری عدد فریت بالاتری داشته و گیرش بیشتری به آهنربا خواهد داشت  به دلیل سرمایش سریعتر

 . انجام شده است 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   71 صفحه 

 

 (برای تنظیم جریان نیست  دروازه ای شده )شیر نمونه شیر دروازه ای که در سایت برای کنترل مقدار جریان استفاده  : 11تجربه 

  

 

 

 

 ضخامت شیر از بین رفته 

 

 شیر شده و شیر سوراخ شده است .روی دیسک به سمت بدنه باعث سایش بسیار بالا در  انحراف جریانشیر نیمه باز بوده و 

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   72 صفحه 

 

 تصاویر نمونه برندهای اصل و کپی شیر دروازه ای .7

 اصل چین  در وندور نفت و گاز  ایران پذیرفته است .  USAتحت لیسانس  –محصول چین  NEWAYبرند 

   

   
 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   73 صفحه 

 

 اصل       تحت لیسانس انگلستان  –محصول هندوستان   AILبرند 

                     

 

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   74 صفحه 

 

 چینی کپی  شیر با کیفیت بوده ولی بدلیل جوشکاری در نام شیر مردود  اعلام شد . –محصول چین     JCبرند 

     

       

 
 پلاک عوض شده مطابق مارکینگ روی شیر که با جوشکاری عوض شده

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   75 صفحه 

 

 اصل -نمونه شیر اروپایی در حد قابل قبول   CRANE STEELبرند 

             

              

               



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   76 صفحه 

 

 اصل    - نمونه شیر تایوانی   HAITIMA-TAIWAN-A352CF8C-DISC 321برند 

      

 

      

    



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   77 صفحه 

 

 اصل   -       یتالیایینمونه شیر ا   VS-ITALY-A216WCB-6"C1500برند 

   

   

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   78 صفحه 

 

 اصل  -نمونه شیر ایتالیایی         VS-ITALY- A216WCB-6" C300برند   

            

    

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   79 صفحه 

 

     کره جنوبی  شیر اصل    PK-KOREA-A351CF3M-2" C150  برند 

          

    

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   80 صفحه 

 

 کره جنوبی  شیر اصل    PK-KOREA  برند 

                     

      

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   81 صفحه 

 

 

 

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   82 صفحه 

 

 شیرچینی    کیفیت خوب    WARREN-CHINA-A351CF8M-3" C150  برند 

           

            

   



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   83 صفحه 

 

      

     

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   84 صفحه 

 

    شیرچینی      ORION GATE VALVE 8"  150  برند 

 

   

  



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   85 صفحه 

 

   نمونه اصل ایتالیا      ایتالیایی ORION ITALY  برند 

              

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   86 صفحه 

 

 با کیفیت    چینی KITZ 16" 300  برند 

               

     

 

 سایز بزرگ شیر دلیلی بر بی دقت بودن ریخته گری و ساخت شیر نخواهد بود .چینی بودن هم دلیلی بر بی کیفیت بودن نیست.



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   87 صفحه 

 

 اصل     ژاپن    KITZ  برند 

    

    

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   88 صفحه 

 

      

 

 اصل     ژاپن    NAKAMORA  برند 

              



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   89 صفحه 

 

 ایتالیایی   اصل    BONNEY FORGفورج   برند   800شیر کلاس 

   

 

   Heat No:  RAV 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   90 صفحه 

 

 

     
A182 F316L     Heat No:   RYL 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   91 صفحه 

 

 اصل  ایتالیایی    OMBفورج   برند   800شیر کلاس 

   

   

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   92 صفحه 

 

  چینی  OMBفورج   برند   800شیر کلاس 

       HN: G39 

   

  HN: R21      



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   93 صفحه 

 

 No Nameشیرهای چینی بدون برند   

   

 
 پلاک جعلی بر روی شیر بسته شده

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   94 صفحه 

 

 No Nameشیرهای چینی بدون برند   

   

 
 اء هم درسته ؟است آیا مابقی اجز  CF8Mبا توجه به فاقد برند بودن بدنه 

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   95 صفحه 

 

   ایران   VOG-IRAN-GGG40-DN100  برند 

    

      

    

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   96 صفحه 

 

 نهراب  برند ایرانی 

 
 

   

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   97 صفحه 

 

 شیر دروازه ایمنابع کمکی برای بازرسی  .8

 برای در دسترس داشتن اطلاعات حین بازرسی کمک گرفت . Pipe dataبرای بازرسی میتوان از نرم افزار های اندروید مانند 

  

 شیر   ،  ابعاد دیگر   ،  وزن شیر ،  تصویر شماتیک اجزاء     Pipe data   :FACE TO FACEپارامتر های بازرسی موجود در نرم افزار 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   98 صفحه 

 

 مطابقت دهید .استاندارد  ورژن جدیدهم اطلاعات جالبی از شیرها  دارد البته دقت شود با     TC PIPING 2001مجموعه کتاب آبی   فایهای

 

 
 

 

 هم میتواند منابع مفیدی در شناخت شیر ها باشد . گانسازندهای کاتالوگ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   چند کلمه پر کاربردنکته :   

   کلمه ckSto   است ( رایجاین برداشت غلط -باشد )معنای دست دوم نمی دهد می انباری مطابق با لغتنامه به معنای 

  کلمهSecond Hand   باشد. به معنای دست دوم یا کارکرده می 

  کلمهUK Band   هم به معنای بسته بندی شده در  آکبندUK    جایگزین شود    نو  کلمه  باانگلستان میباشد .  لطفا . 

 

 

 

 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   99 صفحه 

 

 مراجع : .9
 

ASME       American Society of Mechanical Engineers   

 

ASME B16.5-2020      Pipe Flanges and Flanged Fittings   NPS ½ through NPS 24 

ASME B16.10-2017    Face-to-Face and End-to-End Dimensions of Valves 

ASME B16.11-2011    Forged Fittings, Socket-Welding and Threaded 

ASME B16.25-2012    Butt welding Ends 

ASME B16.34-2013    Valves — Flanged, Threaded, and Welding End 

ASME B16.47-2020    Large Diameter Steel Flanges NPS 26 through NPS 60 

  

API           American Petroleum Institute 

 

API Specification 6D   Specification for Pipeline and Piping Valve 

API STANDARD 595    Cast-Iron Gate Valves, Flanged Ends            

API STANDARD 597    Steel Venturi Gate Valves, Flanged, Butt-welding Ends 

API STANDARD 598     Valve Inspection and Testing 

API STANDARD 600    Steel Gate Valves—Flanged and Butt-welding Ends, Bolted Bonnets 

API STANDARD 602    Gate, Globe, and Check Valves for Sizes DN 100 (NPS 4) and Smaller for the Petroleum 

and Natural Gas Industries 

API STANDARD 603     Corrosion-resistant, Bolted Bonnet Gate Valves—Flanged and Butt-welding Ends 

API Specification 6FA   Fire Test for Valves 

API RP 621                 Reconditioning of Metallic Gate, Globe, and Check Valves 

 

MSS         Manufacturers Standardization Society of the Fittings Industry  

 

MSS-SP-25     standard marking system for valve 

MSS SP-44     Steel Pipe Line Flanges        

MSS-SP-55      Quality Standard for Steel Castings for Valves, Flanges, Fittings, and Other Piping Components - 

Visual Method for Evaluation of Surface Irregularities 

MSS SP-61       pressure testing of steel valves            

MSS-SP-70      Cast Iron Gate Valves, flanged and threaded ends   

MSS-SP-80       Bronze Gate, Globe, Angle and Check Valves  

MSS-SP-81       Stainless Steel, Bonnet less, Flanged Knife Gate Valves 

MSS-SP-117    Bellows Seals for Globe and Gate Valves 

MSS-SP-135    High Pressure Steel Knife Gate Valves 

MSS-SP-144     Pressure-Seal Bonnet Valves 



                                    شرکت مهندسی بازرسی فنی ایکا                              گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده       00تجدید نظر  -روازه ای شیر د مجموعه شیرآلات صنعتی / بازرسی
  

 100 از   100 صفحه 

 

 
ISO           International Organization for Standardization    

 

Valves Of Testing Pressure ,sValve Industrial    5208 ISO 

 

BSI           British Standards Institution / BS STD 

 

 petroleum, the for ends) welding-butt and (flanged valves gate wedge steel for    Specification 1414 BS

industries. allied and petrochemical 

 details Design, ... valves gate and check check, and stop globe globe, alloy copper for    Specification 5154 BS
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