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  لاحات فنيطاص) 35
 (TERMINOLOGY) اصطلاحات فني - ☼

 تهيه شده است كه جا دارد از زحمات ايشان تشكر و قدرداني نمايم زيرا مهندس پرويز صابرپور   اين بخش توسط آقاي 
حات فني براي تعدادي از كارشناسان و فراگيران محترم مبهم باشد كه خوشبختانه با تلاش ممكن است برخي از اصطلا

  . ايشان برخي از اين ابهامات و سئولات پاسخ داده شده است

  
 بطور ه هاي مختلف صنعتي رايج مي باشند ها و پروژفرآينددر اين بخش سعي شده است برخي اصطلاحات فني كه در 

البته فراگيران براي دستيابي به اطلاعات دقيق و كامل تر در زمينه اصطلاحات مذكور بايستي به مختصر تشريح گردند 
  . مراجع و منابع معتبر مربوطه مراجعه نمايند

Agreement:   تفاهم نامه اي است كه بر اساس نظرات طرفين ميان كارفرما و پيمانكار تنظيم مي شود و قبل از محكمه
 حقوقي ندارد و تفاوت آن با قرارداد در اين است كه مفاد قرارداد بطور قانوني و حقوقي لازم الا جرا قانوني وجهه قانوني و

است و نمي توان مفادي از آن را نقض كرد و چنانچه مفادي از آن نقض گردد بطور خود به خود غير قانوني مي باشد در 
  .اثبات گردد) دادگاه(كمه قانوني حاليكه در تفاهم نامه چنانچه مفادي نقض گردد بايستي در مح

  
Alloy:   شده باشد را يك يا چند عنصر فلزي يا غير فلزي تركيبآلياژي كه از يك فلز اصلي كه آن را فلز پايه مي نامند با 
Alloyآلياژ ها بر.  مي گويند، مانند كربن استيل كه تركيبي از آهن كه فلز پايه است با كربن كه يك عنصر غير فلزي است 

  :اساس فلز پايه شان به دو دسته تقسيم ميشوند
فلز پايه در اين آلياژها آهن است و با توجه به ميزان كربن به دو دسته فولاد و چدن تقسيم  :  (Ferrous)آلياژهاي آهني-1

  .مي شوند
ي پايه نيكل كه فلز پايه فلز پايه در اين آلياژها فلزي غير از آهن است مانند آلياژها :  (Non-ferrous)آلياژ غير آهني-2

  .آن نيكل است يا آلياژ پايه تيتانيوم كه فلز اصلي يا پايه آن عنصر تيتانيوم است
 

weld-As: مانند (جوشي كه هيچگونه عمليات حرارتي يا عمليات مكانيكيPeeningميايي بر روي آن يا عمليات شي...)  و
 .انجام نشده باشد

ANSI )بيانگر  ):موسسه استاندارد ملي آمريكاnstituteItandard Sational Nmerican Aاست  .ANSI يك 
 1918 براي استاندارد سازي است كه در سال (NGO)استاندارد از پيش تهيه شده نمي باشد بلكه يك موسسه غير دولتي 

و يكسان سازي  تمام استانداردهاي ايالت هاي مختلف آمريكا را بررسي ANSIدر واقع موسسه . در آمريكا تاسيس گرديد
  .  مي نمايد تا آن استانداردها در تمام ايالت هاي كشور آمريكا قابل اجرا گردند
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Batch No :  ،شماره اي كه براي تعداد اندكي از محصول يا متريال مشخص شده اي كه در شرايط يكسان توليد شده اند
 (ASTM E 456)  .  مي باشدLot معمولاً كوچكتر از Batch. بكار مي رود

 

Build Up :مانند لبه سازي . ترميم و پوشش دادن سطحي فلز پايه بوسيله رسوب جوش براي اصلاح نمودن ابعاد آن است
 ممكن است آناليز شيميايي فلز جوش با آناليز شيميايي فلز Build Up در .يا پر كردن شيارهاي سطحي بر روي فلز پايه

  .پايه يكسان نباشد
  

Buried :ًدر زمينه خطوط زير زميني استعمال مي گردداين ترم معمولا  .Burried در واقع دفن شدن لوله ها در زير زمين 
  . استفاده شود) خطوط زير زميني (Undergroundاين ترم ممكن است به جاي ترم . است

 

Buttering : فلز پايه پوشش دادن سطحي يك فلز پايه بوسيله رسوب جوش براي نزديك كردن خواص متالورژيكي آن با 
 .كديگر متصل شونديديگري كه ممكن است به 

 

Carbon Steel :  درصد وزني و مقدار منگنز آن نيز نبايد بيشتر از 11/2فولادي است كه مقدار كربن آن نبايد بيشتر از 
 در آن وجود  درصد وزني باشد، ولي هيچ محدوديتي براي حداقل كرم، نيكل، موليبدن، تنگستن، زيركونيوم و واناديوم65/1

 تقسيم (Ultra High Carbon) دسته كم كربن، كربن متوسط، پر كربن و بسيار پر كربن 4كربن استيل معمولاً به . ندارد
  .مي شوند

  
CASTI : بيانگرnstituteIraining Ttandard Snd aode Cاست  .Castiد و  براي آموزش كُ يك موسسه بين المللي

 در كانادا تاسيس (John Bringas) ميلادي توسط آقاي جان برينگاس 1982 در سال اين موسسه. استاندارد مي باشد
او به مدت .  سال تجربه كار حرفه اي در زمينه بازرسي مي باشد35گرديد، ايشان داراي تحصيلات مهندسي متالورژي و 

 بوده است، ISO- TC17- SC4 و نيز نماينده كشور كانادا در ASTM, NACEطولاني عضو كميته هاي استاندارد 
 دوره هاي آموزشي زيادي در Casti.  مي باشدHand Book ASTM  استاندارد همچنين ايشان مولف كتاب راهنماي

مربيان و استادان اين موسسه اعضاي .  برگزار كرده است,API, ASME, CSA, NACE, ISOزمينه استاندارد هاي 
 جهت آموزش بازرسان، مهندسان، Casti دوره هاي آموزشي .د و استانداردهاي مختلف مي باشندكميته هاي كُ

 در صنايع مختلف نفت و گاز و پتروشيمي، پالايشگاهها و (QA)تكنولوژيست ها، طراحان، ناظران، تعميرات، تضمين كيفيت 
  .انجام مي شود... كارخانجات كاغذ سازي و

  
CB :  بيانگرCertification Bodyاست . CBمستقل مي باشد كه محصولات يا توليدات  يك سازمان بي طرف و 

 ,GL, IS مي باشد مانند سازمان هاي TPAاين ترم در واقع همان .  مي نمايد(Certify) و تضمين تأييدمشخصي را 

BV,SGS   
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Certification  :را توسط شخص ثالث يك توليد فرآيند و امضاء مدارك پرسنل يا مدارك مربوط به تأييد 
Certification گويند مي . 

  
Certified Authority :  و تضمين مي تأييد مشخص شده را فرآيندسازمان شخص ثالث كه كارها و فعاليت هاي يك 

 .نمايد

 
Cladding : فرآينداين عمليات معمولاً در . پوشش دادن سطحي فلز براي افزايش مقاومت در برابر خوردگي و حرارت است 

 تحت فشار بالا انجام مي گيرد البته اين عمليات ممكن است بوسيله رسوب Pressing  ياRolling بوسيله متريال هاتوليد 
 .نيز انجام شود ) جوشكاري(فلز جوش 

 

Clousure Weld:  آخرين اتصال جوش در سيستم لوله كشي و متعلقات آن است كه تست نشتي نمي شود و بايستي
 .زمايش شود بازرسي و آRT/UT يا آزمايشIn-processبوسيله آزمايش 

  
Consortium)كديگر براي انجام دادن پروژه يا كاري بزرگ است كه در يائتلاف چند شركت يا سازمان با ): كنسرسيوم

. آن سهم هر كدام از شركتها بطور جداگانه مشخص شده است و هر شركت بطور مستقل مسئول تعهدات خود مي باشد
 . بزرگ باشدكنسرسيوم ممكن است در مورد يك يا چندين پروژه

 

CSWIP :  بيانگرersonnelPnspection Ielding and Wcheme for Sertification Cاست  .CSWIP در واقع 
را ... و NDT كردن پرسنل بازرسي در زمينه هاي جوش، رنگ، حفاظت كاتديك، تأييديه جوشكاري و تأييدخدمات رويه 

يه ها و مميزي ها تأييد.  كنترل مي شودCSWIPهيات مديريت مطابق با استاندارد هاي جهاني ارائه مي دهد و توسط 
  .معمولاً توسط خدمات اعتبار گذاري بريتانيا انجام مي شود

 

Cyclic Load : نيروهايي كه بطور مكرر بر يك قطعه وارد مي شوند و ممكن است منجر به خستگي قطعه) Fatigue( 
 .ختلف دماد، مانند سيكل هاي مختلف فشار يا سيكل هاي منگرد

  
Dilution :  تغيير تركيبات شيميايي موجود در الكترود يا فيلر جوشكاري به علت تركيب شدن در عناصر فلز پايه و يا در

 آمپراژ و – ولتاژ –عواملي همچون زاويه الكترود . عناصر فيلر يا الكترود جوشكاري كه در پاسهاي قبلي استفاده شده اند
  . مي باشندمؤثر Dilutionسرعت دست جوشكار در ميزان 

Discontinuity/ Imperfection  : يا ناهمگني در خواص مكانيكي، ) فلز پايه/جوش(هر گونه ناپيوستگي در ساختار فلز
باشد به عنوان عيب ) معيار پذيرش( بيشتر از حد مجاز Discontinuityچنانچه مقدار . فيزيكي و متالورژيكي فلز است
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(Defect/Flaw)شود، البته  محسوب مي Flawمي تواند ضرورتاً قابل مردود شدن (Rejectable) نباشد . (ASTM E 

1316) 
  

Ditching:  اين ترم معمولاً در لوله كشي زير زميني) Underground(بكار مي رود  .Ditching در واقع حفر كانال يا 
  .گودال براي دفن كردن لوله ها مي باشد

 

Double Joint:  به يكديگر را  ) 24 متري و 18/  متري15/  متري12/  متري6(وله با طول استاندارد جوش دادن دو ل 

Double Joint  مي گويند، اين عمليات ممكن است در كارخانه ساخت يا بيرون از كارخانه ساخت(Site) انجام شود ولي 
 و Single Random متر 6طول استاندارد در لوله سازي معمولاً به لوله هاي با .  متفاوت مي باشدJointerالزامات آن با 

 Lenght در واقع همان  Jointدر اين تعريف  . مي گويندDouble Random متر 12به لوله هاي با طول استاندارد 
  .مي باشد) طول لوله(
  

Drying : د اين ترم در تست هاي نشتي به منزله خشك كردن فوري تجهيز يا لوله پس از تست هيدرواستاتيك مي باش
زيرا زمان زياد براي نگهداري آب در تجهيزات يا لوله ها موجب بالا رفتن غلظت كلرايد و نيز تجمع يون هاي خورنده مي 
گردد و ممكن است پس از تست هيدرواستاتيك، آب هاي باقي مانده در تجهيزات يا لوله ها يا در شيارهاي موجود به عنوان 

موضعي شوند، در چنين حالتي ممكن است آب هاي باقيمانده در تجهيز يا لوله يك الكتروليت عمل كرده و باعث خوردگي 
بنابراين پس از اتمام مراحل تست . به تدريج تبخير شوند و موجب بالا رفتن ميزان كلرايد و در نهايت افزايش خوردگي شوند
 دمش هوا كاملاً خشك گردد و در هيدرواستاتيك بايستي آب موجود در تجهيزات يا لوله ها بطور كامل تخليه شود و با

 در آورد، همچنين در (Circulation)صورت عدم تخليه فوري تجهيز يا لوله ، بايستي آب را بصورت متناوب به جريان 
صورت بالا بودن رطوبت هوا، بايستي هوا را در كمترين دماي ممكن استفاده نمود تا كندانس شدن رطوبت هوا درون تجهيز 

در تست هيدرواستاتيك استنلس استيل بايد از آب با كلرايد پايين استفاده نمود ولي اگر چنين . قل برسديا لوله به حدا
 نگهداري كرد تا از ~ PH 5.7  10شرايطي وجود نداشته باشد مي توان آب را با استفاده از سود سوزآور در ناحيه قليايي با

ا چنانچه زمان تماس و دماي آب كم باشد مي توان از يگردد  جلوگيري (Pitting)خوردگي موضعي يا خوردگي حفره اي 
 ي متريال ها در Drying. آب هايي با ميزان كلرايد بالاتري براي تست هيدرواستاتيك استنلس استيل استفاده نمود

ساس  بسيار حSCC و Pittingاستنلس استيل آستنيتي از حساسيت ويژه اي برخوردار است زيرا اين متريال به خوردگي 
بوده و ممكن است در صورت عدم صحيح خشك كردن آب، يونهاي خورنده موجود در آب به خصوص يون كلر با گذشت 

  . شود(Passive)زمان موجب تخريب لايه اكسيد كروم 
  

Engineering Design) طراحي تفصيلي يا كليه جزئيات مربوط   ):نقشه مهندسي يا طرح مهندسي يا مدارك مهندسي
 و كليه پارامترهاي طراحي در زمينه (Specification )و طرح هاي مهندسي همچون نقشه ها، مشخصات فني به مدارك 
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اين ترم نبايد . ا نقشه مهندسي مي گوينديدهاي مرجع مطابقت داشته باشند را طرح ساخت و نصب كه بايستي با الزامات كُ
  (ASME B 31.4 ). بير شود تع(Design Engineering)بصورت نادرست به جاي مهندسي طرح 

  
Engineering Judgment )منظور از . د و استاندارد هاي مختلف استفاده شده استاين ترم در كُ  :)قضاوت مهندسي

قضاوت . قضاوت مهندسي يعني اظهار نظر فني بر اساس دانش و تجربه بوسيله يك طراح يا مهندس مجرب و آگاه است
د را در جهت د و استاندارد سازگار باشد و هرگز نبايد الزامات ضروري كُا ماهيت و الزامات كُمهندسي و اظهار نظر فني بايد ب

 (Minimum Requirement)دها و استاندارد ها بر اساس حداقل الزامات آسانتر كردن كار نقض نمايد زيرا ماهيت كُ
د آنها را ممنوع و نهي نقض كردن مواردي كه كُتعيين شده اند، همچنين از قضاوت مهندسي نبايد به عنوان دستاويزي براي 

د يا كرده است استفاده شود، زيرا به هيچ وجه قضاوت مهندسي يا دانش مهندسي و تجربي نمي توانند جايگزين الزامات كُ
ت، د، تلورانس هاي مربوط به سايز، ضخامت ذكر نشده باشند، در اين صوربطور مثال ممكن است در يك كُ. استاندارد شوند

طراح ممكن است تلورانس هاي مجاز را بر اساس قضاوت مهندسي خود تعيين نمايد يا ممكن است تلورانس هاي ابعاد، 
انس ها مي نمايد، در اين د وجود داشته باشند ولي بر حسب شرايط، طراح خود اقدام به تعيين تلورضخامت، سايز در كُ

 نقض نمايد ولي طراح مي ايد را كاهش دهد ر كار، الزامات ضروري كُرانس هاي تعيين شده نبايد در جهت آسانتوصورت تل
 . تعيين نمايديد با شرايط و ظوابط سخت گيرانه تررانس هاي در نظر گرفته شده را نسبت به الزامات ضروري كُوتواند تل

  . استفاده شود) قضاوت مهندسي (Engineering Senseگاهي ممكن است به جاي اين ترم از عبارت 
  

Flexibility Analysis: ُدهاي مختلف طراحي بيان شده است اين ترم در ك .Flixibility Analysis فرآيند در واقع 
محاسبه نيرو ها و تنش هاي موجود در سيستم لوله كشي ناشي از تغييرات دمايي، گراديان و سيكل هاي حرارتي، وزن لوله 

  :يستم لوله كشي است و هدف آن عبارت است از و اتصالات، فشار استاتيكي و آناليز ارتعاشات س
 مناسب در سيستم لوله كشي براي مقاومت در برابر نيروهايي همچون فشار، وزن، (Support) در نظر گرفتن تكيه گاه -

  . قطعه يا سيستم جلوگيري گردد (Collapse)زمين لرزه و باد است تا از شكست و فرو ريختن
 پذيري مناسب در سيستم لوله كشي براي مواجه شدن با تغييرات طول ناشي از نوسانات  فراهم كردن و ايجاد انعطاف-

 لوله ها و شيرآلات در سيستم لوله كشي و Displacement)  (دمايي و نيز تنش ها و شكست هاي ناشي از جا به جايي
 .تجهيزات همچون پمپ ها و توربين ها مي باشد

   بر روي تجهيزات و لنگرگاهها  جلوگيري از نيروها و تنش هاي زياد-
  

FFS:   بيانگرerviceSor Fitness Fاست  .FFS 1 بر اساس استاندارد-ASME FFS/579API RP انجام مي شود  .
 - سازه هاي دريايي- مخازن تحت فشار-  مخازن ذخيره-  (Pipeline) خطوط لوله-   (Piping)اين روش در لوله كشي

 (Pitting) خوردگي حفره اي - خوردگي موضعي- براي ارزيابي خوردگي كليFFS. رد دارد كشتي ها و هواپيما كار ب–پلها 
 و نيز – ناترازي ها و اعوجاج هاي مكانيكي – Lamination – Dent - ترك هيدروژني– تركها – حمله هاي هيدروژني -
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 بكار مي رود و مشخص  (Operation)ارزيابي تافنس متريال و ارزيابي عمر باقي مانده متريال يا قطعه در شرايط سرويس
 قطعه يا متريالي كه شامل يكي از عيوب مذكور مي باشد تا چه (Service Life)مي نمايد با توجه به مدت زمان سرويس 

 ايجاد Collapse يا Raptureي همچون شكلاتمدت مي تواند بطور ايمن در شرايط سرويس باقي بماند، بدون اينكه م
از سرويس             ) پالايشگاه( تعويض و جلوگيري از خارج گرديدن سيستم – جلوگيري از تعمير FFS هدف از انجام. شود

(Shut Down) و نيز كاهش هزينه ها و بدست آوردن بهره وري و هزينه سودمند (Cost Effectiveness)مي باشد  .
  : در سه سطح تعيين شده است FFSارزيابي 

  .صنعتي انجام شود) طراح( توسط بازرس يا مهندسFFS سطح ممكن است ارزيابي در اين :  (Level I)سطح يك
  .صنعتي انجام شود) طراح(در اين سطح ارزيابي بايد توسط يك مهندس  : (Level II)سطح دو 

صنعتي متخصص و حرفه اي يا توسط ) طراح(در اين سطح ارزيابي بايستي توسط يك مهندس  : (Level III)سطح سه 
 FFSبراي انجام محاسبات . مهندسي كه حداقل داراي يك مهندس متخصص و حرفه اي ميباشد انجام گيرديك تيم 

 و خواص مكانيكي  (NDT) كليه نتايج تست هاي غير مخرب- آناليز تنش-بايستي كليه پارامترها همچون شرايط سرويس
    مولهاي رايج در استاندارد يا بوسيله نرم افزارآناليز تنش ممكن است بوسيله فر. و متالورژيكي متريال در اختيار باشد

FEA (Finite Element Analysis)انجام شود .  
  

Fiber Stress  : تنش موضعي بر روي سطح كوچك يك مقطع كه بطور متمركز مي باشد، مانند يك تير كه تحت نيروي
 . باشندهستند يا برشي مي) كششي يا فشاري(تنش ها يا نرمال . خمشي قرار مي گيرد

  
B.O.F :  بيانگرoarderBn Oree Fفوب يعني تحويل كالا در عرشه كشتي است و فروشنده موظف است كالا را .  است

بوسيله كشتي در بندر به صورت صحيح و سالم تحويل خريدار يا نماينده خريدار دهد و پس از آن هيچگونه مسئوليتي بر 
  .عهده فروشنده نمي باشد

  
Hammering : رم در جوشكاري به معني ضربات بيش از حد الكترود بر روي سطح فلز در ابتداي شروع سيكل اين ت

جوشكاري است و در سيالات به معني چكش آبي است بطوريكه وقتي سيال در درون لوله در حال جريان مي باشد ممكن 
ناگهاني جريان سيال و افت فشار به  باعث تغيير (Valve)است كم و زياد شدن شدت جريان يا باز و بسته شدن شير آلات 

صورت يك موج فشاري زودگذر در طول لوله گردد، ضربات ناشي از اين پديده بسيار سنگين و خطرناك مي باشد و ممكن 
اين پديده معمولاً در خطوط لوله تحت فشار منتهي به شير آلات يا . است موجب تركيدن لوله يا خرابي شيرآلات شوند

  . هاي پمپاژ اتفاق مي افتدتوربين يا سيستم
 

Hardfacing:  پوشش دادن سطحي فلز بوسيله رسوب جوش يا اسپري جهت بهبود مقاومت آن به سايش و ضربه است.  
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Hard Water) آب سخت، آبي است كه در آن . اين ترم معمولاً در تست هاي هيدرواستاتيك كاربرد دارد: )آب سخت
 و كربنات منيزيم (CaO)درجه سختي آب بر اساس اكيوالانهاي كربنات كلسيم . د داردكربنات كلسيم و كربنات منيزيم وجو

(mgO)درجه سختي آب در هر كشوري . اكيوالانها بر حسب ميلي گرم در ليتر ميباشند.  موجود در آن تعيين مي شوند
  .متفاوت مي باشد

 

Ladle Analysis/Heat : ولاد سازي نمونه اي از مذاب موجود در پاتيل در كارخانجات ساخت متريال يا كارخانجات ف
(Ladle) را براي مشخص كردن درصد عناصر شيميايي آن، آناليز مي نمايند تا چنانچه مقدار برخي عناصر مورد نياز دچار 

  .كاهش يا افزايش شده باشند را بتوان قبل از توليد نهايي تنظيم نمود
 

Heat No ) ي كه از مذاب موجود در يك پاتيل ريخته گري ي متريال هاد سازي بر روي در كارخانجات فولا : )شماره ذوب
 ممكن است بوسيله عدد يا Heat No. توليد مي شوند عدد يا حروف خاصي نوشته مي شود كه آنرا شماره ذوب مي نامند

 ذوب در واقع مذاب هر پاتيل ريخته گري داراي يك شماره. (ASTM A941) .حروف مشخص شوند- حروف يا عدد
(Heat No)از مذاب هر پاتيل ريخته گري ممكن است قطعات زيادي توليد شوند كه همه آن .  مشخص و معين مي باشد

 يك (Heat No)شماره ذوب . قطعات داراي يك شماره ذوب مي باشند زيرا همه آنها از مذاب يك پاتيل توليد شده اند
.  شماره گذاري آن در حيطه اختيار كارخانه فولاد سازي استي نحوه شماره گذاري استاندارد شده يا جهاني نمي باشد بلكه

 : معمولاً داراي مفاهيم خاصي است از جملهHeat Noسيستم شماره گذاري در 

  . بيانگر شماره كوره مي باشد(Heat No)اولين عدد شماره ذوب  -١
 .ر توليد شده است  بيانگر سالي است كه مذاب در كوره مورد نظ(Heat No)دومين عدد شماره ذوب  -٢

  بيانگر شماره مذابي است كه در آن سال وارد كوره (Heat No)سه يا چهار شماره آخر شماره ذوب  -٣

 .شده است

Heat No مهمترين فاكتور براي شناسايي و رديابي (Trace) مي باشد، چنانچه چندين قطعه متريال داراي يك متريال ها 
انگر آن است كه همه آن متريال ها از يك مذاب يا يك پاتيل و در يك تاريخ و  مشترك باشند، بي(Heat No)شماره ذوب 

 .در يك كوره توليد شده اند

  
High Alloy Steel:   درصد 5بيشتر از ...)  موليبدن و - نيكل-كرم( فولاد هايي هستند كه مقدار عناصر آلياژي آنها 

بردن كيفيت و بهبود خواص فيزيكي و مكانيكي آنها است، البته وزني هستند، عمليات آلياژي كردن فلزات به منظور بالا 
  . در اين دسته بندي قرار نمي گيرند(A 353 ) درصد نيكل 9فولاد هاي استنلس استيل و فولاد هاي 

(AWS WHB-4 CH4)  
  

Hot Tapping :  تكنيك انشعاب گرفتن بوسيله اتصالات)Fitting(كشي يا  مكانيكي يا جوشي از سيستم زنده لوله 
 برش و سوراخ كاري بر روي خطوط لوله يا مخازن فرآيند در واقع Hot Tap. تجهيزاتي است كه در حال سرويس مي باشند

 ايجاد گردد،  (Operation)يا تجهيزات تحت فشار است كه در حين سرويس مي باشند، بدون آنكه خللي در انجام سرويس



 

574 
 …ASME, API, AWS, ASTM & IPSينكات كاربردي از استانداردها

 معمولاً بر روي Hot Tap. كه خارج كردن سيستم از سرويس ممكن نباشداين عمليات معمولاً زماني انجام مي گيرد 
انجام مي ) پلاستيك(يا متريال هاي غير فلزي ) نيوم، مسيآلوم( غير آهني ي متريال ها آستنيتي و فريتي يا ي متريال ها

، )مني و مهندسي خاصمگر با رعايت شرايط اي( و جوشكاري نبايد بر روي سرويس هايي همچون هيدروژن Hot Tap. شود
  . مراجعه شودAPI RP 2201براي اطلاعات بيشتر به استاندارد. پيروكسيد، كلرين، يا مواد كاستيك و آمين، انجام شود

  
Hoop Stress : ُهاي طراحي استعمال مي گرددداين ترم معمولاً در ك .Hoop Stress در واقع تنش هاي حلقوي مي 

همچون لوله ها يا مخازن  شكلا فشار خارجي در متريال هاي استوانه اي ي داخلي سيال باشند كه به علت نيرو ها و فشار
وقتي سيال تحت فشار در لوله جريان دارد ممكن است تنش هاي حلقوي ناشي از فشار داخلي سيال باعث . ايجاد مي گردند

شي به متريال بكار رفته، محل قرار حداكثر ميزان مجاز تنش حلقوي در سيستم لوله ك. گسترش و افزايش قطر لوله شود
 بر اساس Hoop Stress.  بستگي دارد(Operation Condition) لوله و شرايط عملياتي سرويس  (Location)گيري

  . محاسبه مي گردد) (S= PD/2tفرمول بارلو 
 

Impact  :ميكي بر روي خواص اين تست تاثير شرايط محيطي و شرايط دمايي سرويس و نيز تاثير اعمال نيروهاي دينا
 فلزات (Ductile) يا نرمي (Brittle) براي سنجش تردي Impactتست . مكانيكي فلز را بررسي و مشخص مي نمايد

 Impact. انجام مي شود، فلزات ترد انرژي ضربه كمتري جذب مي كنند و فلزات نرم انرژي ضربه بيشتري جذب مي كنند
ذرات مايع يا  (Impingement شود و در سيالات ممكن است ناشي از جزء پارامترهاي طراحي ديناميكي محسوب مي

 يا ضربات (Vibration) ، ارتعاشات (Pressur Surge)، نوسانات فشاري )تركيدن حباب ها (Cavitation ،)جامد
 . باشد(Water Hammering)چكش آبي 

 

Impingement : ال بر روي سطح فلز در سرعت هاي بالا ضربات متوالي و برخورد موضعي ذرات جامد يا مايع يك سي
 ممكن است به دو صورت اتفاق Impingement. است كه ممكن است باعث توربولانس مايع و تشكيل حباب هايي گردد

  :بيفتد
Solid Impingement :  ضربات متوالي ذرات جامد بر روي سطح فلز يا قطعه است كه منجر به كاهش ضخامت قطعه مي

  .شود
ngementLiquid Impi :  برخورد يا ضربه سيال يا پرتاب قطرات سيال بر روي سطح فلز يا قطعه است كه منجر به

 در واقع Impingement در اين است كه در Cavitationتفاوت دو ترم مذكور با . كاهش تدريجي ضخامت قطعه مي شود
 تركيدن حبابها بر روي سطح قطعه Cavitationخود ذرات جامد يا مايع يك سيال باعث كاهش ضخامت مي گردد ولي در 

  . مي شود، اين حباب ها ممكن است گاز يا بخار يا هر دو باشند (Erossion)باعث كاهش ضخامت يا سايش

Initial Service Leak Test : يكي از روشهاي تست نشتي است كه سيستم لوله كشي بوسيله سيال سرويس تحت فشار
 . سيال سرويس گاز باشد بايستي قبل از انجام آن يك تست نشتي مقدماتي انجام شوددر اين روش چنانچه. قرار ميگيرد
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process Inspection-In : بازرسي چشمي در حين انجام فعاليت است، مانند بازرسيup-Fit يا بازرسي از عمليات 
 .پيشگرمي، بازرسي از پاسهاي مياني جوش و بازرسي از الكترود و فيلر ها در حين جوشكاري

 

ISO :  بيانگرInternational Organization for Standardizationاست  .ISO يك سازمان بين المللي براي 
 .استاندارد سازي مي باشد و مقر آن در ژنو سوئيس مي باشد

  

ITP : بيانگرlanPest Tnspection and I مي باشد كه متناسب با است و يكي از مهمترين مدارك مهندسي در پروژه ها 
 فعاليت ها ي ITPدر .  ميان كارفرما و پيمانكار تهيه مي شود(Agreement)مشخصات فني، نقشه ها يا تفاهم نامه 

 براي سازمان هاي مختلف از جمله پيمانكار (Inspection/ Test Point)بازرسي و مسئوليت ها يا ايستگاه هاي بازرسي 
 و كارفرما  (TPA) ، سازمان شخص ثالث(General Contractor) ، پيمانكار اصلي (Subcontractor)جزء 

(Owner)در .  مشخص شده استITPمهمترين ايستگاه هاي بازرسي بشرح ذيل مي باشند : 

H :  بيانگرHOLD خريدار بايد مطابق با               /  است و سطحي از بازرسي است كه بازرس كارفرما  
RFI (Request For Inspection) خريدار حضور نيابد و /  جهت بازرسي دعوت گردد و تا زماني كه بازرس كارفرما

سازنده مجاز نمي باشد، در واقع دعوت و حضور / بازرسي صورت نگرفته باشد ادامه مرحله بعدي فعاليت براي پيمانكار 
ت يخريدار آن فعال/ زرس كارفرما خريدار جهت بازرسي فعاليت ضروري مي باشد و در صورت عدم حضور با/ بازرس كارفرما 
 براي چنين سطحي از بازرسي از ترم API 618در استاندارد .  شده محسوب نمي باشدتأييدسازنده / براي پيمانكار 
Witnessedاستفاده شده است   .  

W :  بيانگرWitness خريدار بايد مطابق با       /  است و سطحي از بازرسي است كه بازرس كارفرما          
RFI (Request For Inspection) خريدار طبق زمان مشخص /  جهت بازرسي دعوت گردد و چنانچه بازرس كارفرما

/ سازنده مجاز مي باشد، در واقع دعوت بازرس كارفرما /  حضور نيابد ادامه مرحله بعدي فعاليت براي پيمانكار RFIشده در 
 بايستي براي بازرسي Witness Pointبازرس در ايستگاه . سازنده ضروري است/ انكار خريدار براي بازرسي فعاليت پيم

 براي چنين سطحي از API 618در استاندارد .  اعلام نمايد( OK / Rej )حضور يابد و مشاهدات خود را بصورت مكتوب 
 در اين است كه در هر دو Witness Point و Hold Pointنقطه مشترك .  استفاده شده استObservedبازرسي از ترم 

ايستگاه بازرسي مذكور بازرس بايستي جهت بازرسي فعاليت حضور مستقيم داشته باشد و نقطه تمايز آنها در اهميت و 
 و ادامه ان فعاليت تأييد چنانچه بازرس به دلايلي حضور نيابد Hold Pointحساسيت فعاليت است بطوريكه در ايستگاه 

 Witness مجاز نمي باشد زيرا از اهميت و حساسيت ويژه اي برخوردار است ولي در ايستگاه براي پيمانكار يا مجري

Pointچنانچه بازرس به دلايلي حضور نيابد سازنده يا پيمانكار مي تواند به فعاليت خود ادامه دهد  .  
R : ا مدارك مهندسي پروژه بررسي مدارك مربوط به نتايج آزمايشات يا نتايج بازرسي ها است كه بايستي مطابق ب)Spec( 

  . نداردRFIيا دستورالعمل ها يا نقشه ها باشند و نيازي به صدور 
Monitoring : در حين انجام فعاليت مي باشند و نيازي به ) متناوب( بازرسي هاي سرزده به صورت متوالي و دوره اي

 حين عمليات جوشكاري كه در سايت انجام مي  ندارند، مانند كنترل عمليات پيشگرمي يا كنترل الكترود درRFIصدور 
  .گيرد 
خريدار براي بازرسي / سازنده جهت دعوت بازرس كارفرما /  فرمتي است كه از جانب پيمانكار Notificationا ي RFI :نكته

 .فعاليتي صادر مي شود و در آن زمان و مكان و كلاس بازرسي مشخص شده است
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Jointer :  اين ترم در استانداردL5PI Aاتصال دادن يا جوشكاري كردن دو  لولهدر كارخانجات ساخت.  استفاده مي شود ،
تفاوت اين ترم با ترم .  متر باشد1,5 طول هر لوله نبايد كمتر از Jointerدر .  مي گويندJointerلوله به يكديگر است را 

Double Joint  در اين است كه در Double Joint  و متر18 ،متر15،  متر12 ،متر  6 (انداردطول هر دو لوله بايد است ، 
 طول هر لوله مي تواند كمتر از طول استاندارد آن باشد Jointerباشند و فاقد هر گونه كاهش طول باشند اما در )  متر24

 . متر باشد5/1ولي هرگز نبايد كمتر از 

 
Joint Venture  :پروژه اي است بطوريكه آنها به نسبت سرمايه گذاري مشترك چند شركت براي انجام دادن كاري يا 

در اين روش قرارداد هر شركت نسبت به . سرمايه گذاري خود در درآمد و هزينه و سود شركت سهيم و شريك مي باشند
شركت ديگر بطور جداگانه عهده دار تعهدات خود مي باشد ولي در برابر كارفرما نسبت به تعهدات خود به صورت مشترك 

 فقط در مورد يك پروژه انجام مي گيرد و پس از پايان پروژه يا اتمام كار، منتفي مي Joint Venture. مسئول مي باشند
 J.V.Cگردد، ولي چنانچه دو يا چند شركت با هم سرمايه گذاري كنند و يك شركت جديد و دائمي تاسيس نمايند به آن 

  .مي گويند
 

Ladle : ه است و از آن براي ريختن يا انتقال مذاب استفاده مي شودپاتيل ريخته گري كه با مواد نسوز مسلح شد.  
  

Lap :  هاي آهنگري يا نورد بر روي سطح فرآيندنوعي عيب سطحي است كه ظاهري شبيه به ترك يا درز دارد و معمولاً در 
 دو جريان مايع در  توليد متريال به علت برخوردفرآينداين عيب در . فلزات يا قطعات يا در گوشه هاي تيز ايجاد مي شود

  .درون قالب ريختگري ايجاد مي شود
  

Line Up:  اين ترم معمولاً در خطوط لوله) Pipeline(بكار مي رود  .Line Up در واقع ريسه كردن لوله ها در كنار 
  .يكديگر يا در يك صف قرار دادن لوله ها و آماده كردن آنها براي مونتاژ و جوشكاري مي باشد

  
Lot No : ك ي و در فرآينده اي است كه براي تعداد مشخصي از يك محصول يا متريال كه در يك زمان و طي يك شمار

 معمولاً نمونه Lot بر اساس متريال هاهدف از تقسيم بندي . شرايط يكسان توليد شده اند، در نظر گرفته مي شود
، (ASTM E 456) . مي باشدمتريال هازرسي ي با براي آزمايشات مورد نياز و يا رديابي آسانتر برا (Sampling)گيري

 اينچ و 6 در نظر گرفته است و براي Lot اينچ يك 6 شاخه لوله زير 400 براي هر ASTM A106بطور مثال استاندارد 
 . تعيين نموده استLot شاخه لوله يك 200بالاتر نيز براي هر 

  
Low Alloy Steel :  درصد وزني 5كمتر از ...)  نيكل و-بدني مول-كرم( آنها فولاد هايي هستند كه مقدار عناصر آلياژي 

  . فولاد كربن استيل در اين دسته قرار نمي گيرد. مي باشند
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Lowering : اين ترم معمولاً در زمينه خطوط زير زميني استعمال مي گردد .Lowering در واقع قرار دادن و خواباندن 
  . لوله ها در كانال يا گودال مي باشد

 

MC:   بيانگرonsultingCanagement M )  است و عضوي از بدنه كارفرما محسوب مي شود كه به ) مشاور مديريت
گاهي ممكن است به . عنوان نماينده كارفرما به انجام خدمات مديريت در زمينه ساخت يا طراحي يا موارد ديگر مي پردازد

  .استفاده شود) مديريت پيماني/  مديريتپيمانكاري ( Management Contractingجاي اين ترم از عبارت 
 

MC Book :  بيانگرompletion BookCechanical Mاست  .MC Book شامل كتابچه يا پرونده و مدارك نهايي و 
 مي باشد، كه بايستي مطابق با نقشه (Construction) شده كليه فعاليت هاي مكانيكي در مرحله ساخت يك پروژه تأييد

در واقع پيمانكار مجري، پس از تكميل نمودن كارهاي . و مدارك مهندسي و الزامات پروژه باشندها، دستورالعمل ها 
 ، كليه مدارك نهايي HVACمكانيكي مربوط به نصب تجهيزات، الكتريكال، ابزار دقيق، لوله كشي، سازه هاي فلزي، عايق و 

گاهي به .  مي نمايد (Commissioning)دازي گروه راه ان(Hand Over) شده فعاليت هاي مذكور را تحويل تأييدو 
 . نيز استفاده مي شودMC Dosierجاي اين اصطلاح از ترم 

 

Milestone Project :ك پروژه صنعتي بر اساس اولويت يا حساسيت كار رايمراحل مهم اجراي  ترتيب        
Milestone Project  مراحل مهم كار ترتيب . مي گويند(Contractual Milestones) در يك پروژه صنعتي به 

 ، مرحله راه اندازي  (Precomissioning) ، مرحله پيش راه اندازي(Construction)ترتيب شامل مرحله ساخت 
(Comissioning) مرحله آماده سازي براي شروع بكار پروژه ، (Preparation for Start-up) و مرحله شروع بكار 

  .د مي باش (Start-up)پروژه يا توليد 
  

Mill Scale :  كه در هنگام كار گرم يا عمليات حرارتي بر روي سطح فلزات يا قطعات ) اكسيد آهن( لايه هاي اكسيدي
  .تشكيل مي شود

  
MSS : بيانگرociety of the Valve and Fitting IndustryStandardization Sanufacturer M  

  .لات و اتصالات مي باشددر واقع انجمن استاندارد سازي سازندگان صنايع شير آ
 

MTR) نورد/ گزارش تست كارخانه : ( بيانگرeportRest Till Mاست و يكي از مدارك مربوط به تضمين كيفيت ) QA( 
 و نتايج تست هاي (Heat No)است كه شامل ابعاد متريال، نتايج آناليز شيميايي، نتايج تست هاي مكانيكي، شماره ذوب 

تهيه  /سازنده( درخواست خريدار و بوسيله فروشنده ا سختي سنجي مي باشد كه معمولاً بنتايجغير مخرب و در صورت نياز 
 . تهيه مي شود) كننده
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NCR) بيانگر  ) :گزارش عدم تطابق eportRonformance Cone Nچنانچه در بازرسي حين كار.  است                 
(In-Process Inspection) يا در بازرسي پايان كار (Final Inspection) مشخص شود فعاليت انجام شده يا نتايج 

 يا (Spec) آن انجام شده است مطابق با الزامات مشخصات فني پروژه (Production)آزمايشات مربوط به كاري كه توليد 
اه با  همرNCRبايستي گزارش عدم تطابق آنرا در قالب فرمت ) پيمانكار(مدارك و نقشه هاي مهندسي نمي باشد، مجري 
 در موافقت نامه ميان پيمانكار NCRموضع گيري و رعايت شرايط براي . موضع گيري هاي پيشنهادي به كارفرما ارائه نمايد

 پيشنهاد شده است كه بصورت ذيل (Disposition) چند موضع گيري NCRدر استاندارد براي . و كارفرما ذكر شده است
  :مي باشند 

1-Rework  )  بايد مجدداً صورت گيرد تا مطابق با الزامات طراحي پروژه انجام گرددفعاليت مورد نظر(.  
2- Accept) پذيرفتن فعاليت همراه با تعمير كردن يا عدم تعمير آن با ادعاي غرامت و خسارت از پيمانكار(  
3- Regrade  ) ت كار انجام شده در اين موضع گيري ممكن اس. پذيرفتن فعاليت انجام شده بوسيله الزامات جايگزين است

 .)با الزامات پروژه مغاير باشد ولي مي توان آنرا بوسيله الزامات جايگزين پذيرفت

4-Reject/ Scrap   
   و نيز) اقدام اصلاحي (Corrective Action شده اي براي تأييد پيمانكار بايد دستورالعمل NCRدر زمينه    

Preventive Action ) و اين اقدامات بايستي جهت اصلاح داشته باشد ) اقدام پيشگيريNCR ايجاد شده يا براي 
NCR كه ممكن است در آينده ايجاد گردد، در نظر گرفته مي شود، همچنين راه حل هاي ارائه شده بايستي متناسب با 

، نسبت  پروژه(Agreement)البته ممكن است كارفرما مطابق با موافقت نامه . خطرات احتمالي ناشي از عدم تطابق باشند
 نمايد زيرا پيمانكار فعاليت انجام شده را مطابق با الزامات و طراحي (Concession)جاد شده، ادعاي خسارت ي اNCRبه 

 .هاي تعيين شده انجام نداده است

  
OCTG Pipe:   اين ترم در استانداردNACE استفاده مي شود و بيانگر oodsGubular Tountry Cil Oاست  .

OCTGا يا تيوب هاي فولادي است كه در صنايع بالا دستي نفت استفاده مي شوند، مانند شامل لوله ه                 
Pipe Casing, Drill Pipe, Oil Pipe 

 
I.P.O :  بيانگرnspectionIackage Ppening Oاست  .OPI يعني بازرس پس از ورود محموله به سايت يا انبار كارگاه 

 مورد بازرسي قرار دهد و هرگونه عيب Packing Listجود را از نظر كمي و كيفي بر اساس  موي متريال هابايستي كليه 
(Damage)كسري متريال ، (Shortage)  يا متريال اضافي (Overage)را گزارش نمايد .  

  
Ovality :  انحراف زاويه اي در قطر لوله يا تيوب يا هر چيز مدور راOvality در واقع .  مي گويندOvality  اختلاف ميان

  ) ؟= 100×  حداقل قطر–حداكثر قطر .(بيشترين و كمترين قطر لوله است كه بصورت درصد مشخص مي شود
 

Overhaul:  ك سيستم از طريق باز كردن، يك تجهيز يا ي انجام سرويس و بررسي هاي اساسي بر روي يك قطعه يا فرآيند
يت تست مجدد بر روي آنها و نيز آماده كردن براي عملكرد مجدد تميز كردن، شستن، نصب و مونتاژ كردن مجدد و در نها

 به منظور جلوگيري از خرابي يا از كار افتادگي قطعات يا (Maintenance) در حين سرويس Overhaul. مي باشد
هيز نيز  قطعه يا تج (Replacement)ممكن است همراه با تعمير يا جايگزيني .فرآيندتجهيزات انجام مي شود، البته اين 

  .باشد
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PCN  : بيانگر Destructive Testing-onNertification for Cersonnel P  است .PCN يك رويه بين المللي 
 بر اساس استاندارد هاي اروپايي و بين المللي است كه زير نظر (NDT) كردن پرسنل آزمايشات غير مخرب تأييدبراي 

  . مي باشدLevel I, II, IIIكند و داراي مدارك بين المللي موسسه تست هاي غير مخرب بريتانيا فعاليت مي 
  

Piping Component : ،متعلقات و كليه المان هاي مكانيكي مربوط به سيستم لوله كشي مانند، لوله، اتصالات، تيوب 
 ، Expansion Joint ، Flexible Joint ، Traps ، Strainer ، Separatorفلنج، شيرآلات، گسگت، پيچ و مهره، 

Pressure Hose است... و.  
  

Piping Element : مشخصات طراحي، متريال ها، متعلقات) Component( ساپورت ها، ساخت، آزمايش، بازرسي به ، 
  .عنوان المان هاي لوله كشي محسوب مي شوند

  
PMI  : بيانگرdentificationIaterial Mositive P است و يكي از روشهاي NDTصر  براي مشخص كردن عنا

اين روش معمولاً عناصر آلياژي سطحي . شيميايي و ترجيحاً عناصر آلياژي فلز و نيز مشخص كردن گريد متريال مي باشد
  : دو روش وجود دارد كه عبارتند ازPMIمعمولاً براي . فلز را نشان مي دهد

  XRF(X-Ray Fluorescence ( روش-1
 OES(Optical Emission Spectrometry)روش -2

 

O.P) بيانگر :  )سفارش خريدrderOurchase Pاست  .O.Pبازرگاني است كه بوسيله خريدار تهيه مي - يك سند تجاري
شود كه در آن كليه الزامات مورد نياز براي كالاي درخواستي خود از جمله نوع متريال، تعداد متريال، الزامات كيفي مورد 

را مشخص مي نمايد و سازنده يا فروشنده . . . ال و تاريخ بارگيري و نياز، قيمت توافق شده، مدت زمان پرداخت هزينه متري
نيز ملزم به رعايت كليه الزامات تعيين شده مي باشد، زيرا اين سند در واقع يك قرارداد الزام آور ميان خريدار و فروشنده مي 

  .باشد
Preservation :  مي باشد) وژه پر(روش محافظت و نگهداري از تجهيزات نصب شده در يك سايت .Preservation  

 سيستم انجام مي شود، البته ممكن است پس از عملياتي (Operation)مرحله اي است كه معمولاً قبل از عملياتي شدن 
  .شدن نيز ضروري باشد

Processor:  ترم در استاندارد  اينL5API استفاده شده است و منظور از آن، شركت يا موسسه اي است كه صلاحيت و  
  .توانايي انجام عمليات حرارتي بر روي لوله هايي كه بوسيله كارخانجات لوله سازي توليد مي شوند را دارد

  
Check Analysis/Product :  كنترل نمودن آناليز شيميايي فلز جامد پس از توليد نهايي)Finished(اين آناليز .  است

جام بگيرد و معمولاً از قسمت مياني قطعه جامد يا از قطعه اي كه شيميايي ممكن است با درخواست خريدار و در كارخانه ان
 ASTM معمولاً مطابق با استاندارد Product Analysis. در تست هاي مكانيكي دچار شكست شده است صورت ميگيرد

ا از هر  يLot Noاز هر )  ذكر شده استASTMتعداد قطعات در استاندارد هاي (بطور رندوم بر روي چند قطعه متريال 
Heat No انجام ميگيرد، بطور مثال هر Lot No لوله A106 لوله ميباشد و ممكن 400 اينچ داراي 6 با قطر كمتر از 
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 Heat وHeat Analysisميان ) رانسوتل(ميزان مجاز اختلاف .  لوله آن انجام شود2است آناليز شيميايي بر روي 

Product رايج ترين دستگاه هاي آناليز  .استاندارد مرجع ذكر شده باشد ممكن است در مدارك مهندسي پروژه يا در
  :شيميايي عبارتند از

   X-Ray Fluorescence Spectroscopy (XRF)دستگاه -1
   Optical Emission Spectroscopy (OES)دستگاه -2
   Atomic Obsorption Spectrophotometerدستگاه -3
   Inductively Coupled Plasma Emission Spectrometerدستگاه -4
  Infrared Detector حرارتي يا بوسيله دستگاه اندازه گيري دي اكسيد كربن و دي اكسيد گوگرد بوسيله هدايت -5
  (Combustion)تعيين كردن كربن يا گوگرد بوسيله احتراق در اكسيژن -6
 Inductively Coupled Plasma Emission يا دستگاه  Direct Plasma Emissionدستگاه-7

Spectroscopy(ICP) 
Project Specification )كي از مهمترين مدارك مهندسي مي باشد كه جزئيات و مشخصات ي :  )مشخصات فني پروژه

د و استاندارد هاي مرجع ا اسناد قراردادي و الزامات كُيا پروسه را مطابق با مدارك طراحي يك پروژه يحداقل الزامات كيفي 
 يا مرحله راه اندازي  (Construction) ها براي مراحل مختلف پروژه از جمله مرحله ساختSpec. مشخص مي نمايد

(Commissioning)در تدوين و تهيه .  تهيه مي شوند وSpec ها، ممكن است طراح بر اساس قضاوت مهندسي 
(Engineering Judgment) خود الزامات Specُتعيين نمايد، ولي به هاي مرجع سخت گيرانه ترد را نسبت به الزام ك 

 يهادا كمتر در نظر بگيرد زيرا كُيد و استاندارد هاي مرجع آسانتر  را نسبت به الزامات كSpecُهيچ وجه نمي تواند الزامات 
ها ممكن است به صورت  Specification . مي باشند (Minimum Requirement) طراحي خود داراي حداقل الزامات

 (In- house) و يا ممكن است به صورت مشخصات فني داخلي ASTM A106 يا API 5Lاستاندارد باشند مانند 
 كه بوسيله مهندسان و طراحان شركت توتال فرانسه تهيه شده است تا در پروژه هايي كه شركت Spec Totalباشند مانند 

  .توتال فعاليت دارد مورد استفاده قرار گيرند
  

Proof Test:  راي ارزيابي مقاومت اجسام در برابر نيروهاي مختلفي كه در حين سرويس اعمال  كه بيمجموع آزمايشات به
 ممكن است بصورت تست هاي مخرب يا غير مخرب باشد، Proof Testآزمايشات .  مي گويندProof Testمي گردند، 

 (AWS CH-14)...مانند تست سختي سنجي، تست فشار، تست هاي شيميايي، تست كشش، تست خمش، تست نشتي و

  
PSL ) اين ترم در استاندارد  ) :سطح كيفيت توليدL5API  بيانگر evelLpecification Sroduct P است كه سطح 

   ي متريال ها نسبت به سطح كيفيت  PSL 2 ي متريال هاسطح كيفيت توليد .  را نشان مي دهدمتريال هاكيفيت توليد 
PSL 1ن برخي الزامات همچون تست ضربه، حداكثر استحكام كششي،  بهتر و مناسب تر مي باشند بطوريكه انجام داد

 ضروري نمي باشد، در حاليكه انجام دادن برخي PSL 1ا مقدار كربن معادل براي متريال هاي ي حداكثر استحكام تسليم
... ي والزامات همچون تست ضربه، مقدار كربن معادل، حداكثر استحكام كششي، حداكثر استحكام تسليم، تركيبات شيمياي

 مجاز نمي باشد در PSL 2 ي متريال هاهمچنين تعمير بر روي بدنه .  ضروري و مهم مي باشندPSL 2 ي متريال هابراي 
متريال در شرايط حساس همچون محيط هاي ترش بايستي از .  مجاز مي باشدPSL 1 ي متريال هاحاليكه بر روي بدنه 

 . استفاده شودPSL 2 ي ها
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)QA(Quality Assurance  :  تضمين كيفيت شامل مجموعه دستورالعمل ها و مدارك و الزامات كيفي است كه قبل از
 . توليد تهيه مي شوند تا كيفيت مناسب محصول را  تضمين نمايند فرآيندانجام 

)QC(Quality Control  :  توليد مطابق با دستورالعمل هاي فرآيندكنترل و بازرسي هايي كه در حين QA انجام مي 
 . مي باشد(QM)كنترل كيفيت بخشي از مديريت كيفيت . يرد را كنترل كيفيت مي گويندگ

)QP(Quality plan : هر فعاليت و منابع مورد نياز يك يمداركي هستند كه براي مشخص كردن جزئيات دستورالعمل ها 
 ، دستورالعمل RTتورالعمل كليه دستورالعمل هاي مربوط به هر فعاليت همچون دس.  تهيه مي شوندفرآيندپروژه يا 
PWHT دستورالعمل ، UT-PT-MTبه عنوان ...  و.QPمحسوب مي شوند .  
Rating: ،حداكثر فشار كاري مجاز در دماي معيني از سرويس را ريتينگ مي گويندPressure Rating Class  فلنج ها 

بطور مثال مطابق .  پوند مي باشند2500 پوند و 1500 پوند، 900 پوند، 600 پوند، 400 پوند، 300 پوند، 150شامل 
 بايد داراي ريتينگ PSI 800 درجه فارنهايت و فشار 600 در دماي A105 فلنج كربن استيل ASME B16.5استاندارد 

گاهي ممكن است براي تعيين نمودن ريتينگ مناسب جهت فشار و دماي مشخصي، از عمليات .  پوند باشد600
  .تفاده نماييماس) تناسب گيري(اينترپولاسيون

RBI) بيانگر :  )بازرسي بر مبناي ريسكnspectionIased bisk R ك روش نوين در مديريت بازرسي است كه ي است و
براي تشخيص و اولويت بندي ريسك هاي مربوط به تجهيزات تحت فشار و ارائه برنامه بازرسي بر اساس ريسك هاي 

ف ارزيابي ريسك، تلاش در جهت كاهش آسيب هاي مكانيكي، هزينه و كي از مهمترين اهداي. محاسبه شده بكار مي رود
 از كارافتادگي (Consequence) و پيامد يا نتيجه (Liklihood)در اين روش ابتدا ميزان احتمال . اتلاف مواد مي باشد

، سپس بر ميزان ريسك بدست مي آيد) احتمال و پيامد(وسايل تحت فشار محاسبه شده سپس از ضرب اين دو فاكتور 
اساس اندازه ريسك هاي بدست آمده، تجهيزات اولويت بندي شده و برنامه بازرسي كه فاصله زماني ثابتي ندارد براي آنها 
تعريف مي گردد و تمركز بازرسي بيشتر بر روي تجهيزاتي است كه بيشترين تاثير را بر روي ايمني يك مجتمع پالايشگاهي 

 بازرسي بر اساس پيامد وقوع خرابي و نيز روش ي محدودهسي بر اساس ميزان ريسك و معمولاً فواصل بازر. خواهد داشت
  . بر اساس احتمال وقوع خرابي تعيين مي گردد) NDTتكنيك هاي (بازرسي 

  . مراجعه شود API RP 581  وAPI RP 580 به استانداردهاي بازرسي بر مبناي ريسك   در مورد 
روش هاي بازرسي بر مبناي ريسك را براي هاي كمي براي برنامه بازرسي با استفاده از دستورالعمل API RP 581استاندارد 

تجهيزات ثابت تحت فشار همچون مخازن تحت فشار، سيستم لوله كشي، مخزن سازي، مبدلهاي حرارتي گرم ارائه مي 
 مبناي ريسك را براي تجهيزات  برنامه هاي بازرسي بر دستورالعمل براي گسترش دادن نيزAPI RP 580 استاندارد .نمايد

  . ارائه مي نمايدي شيميايي و تاسيسات نفت و گاز واحدهاي صنعت- پتروشيمي-ثابت در صنايع پالايشگاهي
Relevant : اين ترم معمولاً در روشهاي تست مايع نافذ) PT(و تست ذرات مغناطيسي ) MT(استعمال مي گردد  .  
Relevant يعني نشانه يا عيبي (Indication) 1.5 كه ابعاد واقعي آن بيشتر ازmm مي باشد و بايستي آن را براي 

 نشانه هايي هستند كه Non Relevant ي و تفسير نمود، ولي بودن بررس(Accept/ Reject)ارزيابي قبول يا مردود 
  . قابل قبول مي باشند و نيازي به ارزيابي ندارند

Repair : كاريهر گونه عمليات تعميري بوسيله جوش) Repair by Welding(يا سنگ زني ) Grinding( يا گوجينگ 
(Gouging)يا برشكاري (Cutting)  كه براي ترميم و بر طرف نمودن عيوب بكار برده مي شوند تعمير (Repair) 

  . محسوب مي شود
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Run : اين ترم در استاندارد در بحث انشعابات) Branch( همان لوله اصلي ،)Header(كن است انشعابات  است كه مم
  . متعددي از آن منشعب گردد

Safeguarding : ُدهاي طراحي بيان شده است و به منزله فراهم كردن اقدامات حفاظتي يا تقويتي براي اين ترم در ك
كاهش خطر آسيب هاي غير مترقبه يا كاهش خطراتي كه ممكن است پيامد هاي آنها موجب شكست در سيستم لوله كشي 

ك سيستم لوله كشي به خودي خود مقاوم به آتش نباشد ولي در ير گرفته مي شوند، بطور نمونه ممكن است شوند، در نظ
  .نقشه هاي طراحي، آنها را بوسيله عايق هاي مخصوص در مقابل احتمال آتش سوزي، مقاوم و محافظت مي نمايند

Scrap : وب يا صدمات  يا محصولات نا مناسب و معيوب كه به دليل داشتن عيمتريال ها)Damage( براي فروش مناسب 
  . سالم تفكيك نموده و در محل ديگري نگهداري مي كنندي متريال هانمي باشند و معمولاً آنها را از 

Seam : در ساخت لوله . نوعي عيب سطحي شبيه ترك است كه بر روي سطح قطعات ايجاد مي شود در ريختگريSeam 
ا به ي (Longitudinal) لوله ها ممكن است به صورت طولي (Seam)درز جوشي . شددر واقع درز جوشي لوله ها مي با

  . باشد(Helical/ Spiral)صورت مارپيچ 
Sensitive Test : در اين . يكي از روش هاي تست نشتي است كه سيستم لوله كشي بوسيله گاز، تحت فشار قرار مي گيرد

3-10  د كه بتوان نشتي هاي كوچكي به اندازهروش براي نشتي يابي بايستي از روشي استفاده شو
atm-ml/secدر . را نشان دهد

  .فشار طراحي مي باشد % 25 و نيز Psi 15اين روش حداقل فشار تست كمتر از 
Schedule :  بر اساس مقدار تقريبي فشار سرويس)P( تقسيم بر ميزان مجاز تنش )S(1000 ضربدر  )1000S×/P( 

.  در واقع انتخاب ضخامت مناسب براي مقاومت در برابر فشار داخلي سرويس سيال مي باشدSchedule. محاسبه مي شود
 با ضخامت لوله رابطه اي Schedule بيشتر باشد، ضخامت لوله نيز بيشتر خواهد بود، زيرا عدد Scheduleچنانچه عدد 

هرچه عدد )  اينچ10(نه، در يك سايز ثابت  رابطه خطي و معكوس دارد، بطور نمو(ID)مستقيم دارد ولي با قطر داخلي لوله 
Schedule بيشتر شود ضخامت لوله نيز بيشتر مي شود ولي قطر داخلي لوله به نسبت افزايش ضخامت، كاهش مي يابد و 

در استانداردها دسته بندي ضخامت لوله ها به دو  . نيز استاندارد و ثابت و بدون تغيير مي باشد(OD)قطر خارجي لوله 
 است و و غيره ,5S, 10S, 160, 120, 80, 40 80S مانند Scheduleنجام شده است، يكي بصورت عدد صورت ا

معمولاً ضخامت لوله .  مي باشدSTD, XS( Extra Strong) & XXS ( Double Extra Strong)ديگري به صورت 
 ميلي متر 7/12 نيز بيشتر از XS ميلي متر نمي باشند و ضخامت لوله هاي 5/9 در سايز هاي مختلف بيشتر از STDهاي 

ضخامت لوله .  ميلي متر نمي باشند4/25 در سايز هاي مختلف بيشتر از XXSنمي باشند و همچنين ضخامت لوله هاي 
  .مي باشند)  ميلي متر 4/25(  نيز معمولاً بيشتر از يك اينچ Heavy Wallهاي 

  
Skelp :  به . هاي مناسب كه براي توليد لوله هاي درز دار استفاده ميشوندا نوارهاي فولادي با پهنا و ضخامت و لبه يورق

  . مي گويندSkelpعبارت ديگر ورق يا نواري كه براي توليد لوله درز دار آماده و مهيا مي باشد را 
  

Standard : ي استاندارد مجموعه اي از قوانين و دستورالعمل ها است كه در زمينه طراحي، ساخت، توليد، نصب و روشها
       ،RP ،  (Specification)د، مشخصات فنياستانداردها ممكن است بصورت كُ. مختلف آزمايشات بكار مي روند

Code Case ، Method ، Interpretation غلط نامه ، (Errata) و Guideدها بر اساس تعريف مذكور كُ.  ها باشند
د و در صورت استفاده كردن، رعايت الزامات آنها لازم الاجرا مي قوانيني هستند كه به عنوان بخشي از استاندارد ها مي باشن
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 بكار مي رود NDT كه يك استاندارد است و در زمينه طراحي، ساخت و روشهاي مختلف آزمايشات ASMEباشند، مانند 
ه كشي  مي باشد و در زمينه طراحي لولASMEا بخشي از استاندارد يد طراحي است كه زير مجموعه  يك كB31.3ُولي 

 مي باشد كه بخش Specification يك A333 يا A106 يك استاندارد است ولي ASTMا ي. ي بكار مي رودفرآيند
 يا راهنما براي آزمايش راديوگرافي است كه زير Guideك يE 94  مي باشند، يا ASTMهايي از مجموعه استاندارد 

.  مي باشدASTM است كه بخشي از استاندارد Method بصورت يك P 581 مي باشد يا ASTMمجموعه استاندارد 
د ضروري و اجباري مي باشند ولي ممكن د با ديگر بخش هاي استاندارد در اين است كه رعايت مقررات كُبنابراين تفاوت كُ

  . ضروري نباشد و صرفاً حكم پيشنهادي دارندRP ، Methodاست رعايت مقررات بخش هاي ديگر استاندارد مانند 
Stencil:   لوله يا ورق(بر روي سطح قطعات ...) سايز، ضخامت، شماره ذوب و(درج نمودن و مارك كردن مشخصات (

در اين عمليات، شابلون يا الگو كه .  مي گويندStencil و نيز اسپري رنگ را (Stencil Plate)بوسيله ورق شابلون يا الگو 
ح قطعه قرار مي دهند سپس بر روي آن رنگ اسپري مي مشخصات متريال در آن تهيه و طراحي شده است را بر روي سط

  .كنند و بدين صورت مشخصات متريال بر روي سطح قطعه درج و مارك مي گردد
  

TPA :  بيانگرgencyAarty Phird Tاست  .TPA شركت يا سازمان شخص ثالث مي باشد كه از سازمان كارفرما و 
 و تضمين آنها بر اساس مدارك تأييدزرسي از كارهاي تعيين شده و پيمانكار مستقل و مجزا مي باشد و مسئوليت آن با

 در هر فعاليتي براي كارفرما و پيمانكار TPAه يتأييد. ها و استانداردهاي مرجع پروژه مي باشدد و كُ(Spec)مهندسي 
در ايران . نخواهد بود  يا پيمانكار نافي مسئوليت هاي سازنده يا فروشندهTPAيه تأييدمعتبر مي باشد، ولي به هيچ وجه 

 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران و نيز در فهرست بانك تأييدهاي شخص ثالث بايستي مورد  ها يا سازمان شركت
گاهي . بازرسي شخص ثالث ممكن است به صورت موقتي و پاره وقت يا به صورت تمام وقت باشد. مركزي قرار داشته باشند

  .  استفاده مي شودTPI(Third Party Inspection)به جاي اين ترم از ترم 
Tandem Welding :  جوشكاري قوسي كه در آن دو يا چند الكترود)Multiple Electrode( بصورت موازي با خط 

  .جوش قرار مي گيرند
Thermoplastic Pipe : لوله پلاستيكي كه قادر است بطور مكرر با افزايش دما نرم و با كاهش دما سخت شود.  

  
TQ) ال يا استفسار فنيؤس : ( بيانگرueryQechnical Tهرگونه درخواست براي شفاف سازي .  است)Clarification( ،

 را Spec در برخي الزامات مدارك مهندسي پروژه يا (Waiver)ا حذف ي، (Relaxiation)، تخفيف (Variation)تغيير 
TQيلي نمي تواند يك فعاليت را مطابق با الزامات مهندسي پروژه وقتي پيمانكار اجرايي تشخيص دهد به دلا.  مي گويند

درخواست نمايد تا در الزامات مهندسي ) طراح(انجام دهد ممكن است قبل از انجام آن فعاليت از كارفرما يا تيم مهندسي 
كار، دلايل ايجاد تغيير يا پروژه، تغيير يا تخفيف يا حذف ايجاد گردد، در اين زمينه پيمانكار بايستي دلايل و شرايط موجود 

اجراي . نمايد ارسال  به كارفرما يا گروه مهندسيتأييد جهت TQ/DRتخفيف يا حذف و راهكارهاي فني را در قالب فرمت 
بايستي ) تيم طراح( آن، سازمان مهندسي تأييد كارفرما مجاز مي باشد و در صورت تأييد فقط در صورت موافقت و TQمفاد 

 آن را بر روي اجراي پروژه مشخص نمايند كه آيا (Time Impact) و تاثيرات زماني (Cost Impact) تاثيرات هزينه اي
تخفيف در مدارك مهندسي پروژه، از نظر زماني يا هزينه اي بر روي اجراي پروژه تاثير گذار مي باشد يا /حذف/ايجاد تغيير 

 حفظ و (Final Dossier)  مدارك نهايي پروژهر در  بايستي به عنوان يك سند معتبTQ/DRخير، همچنين فرمت 
 صرفاً جهت شفاف سازي الزامي از مشخصات فني پروژه كه براي پيمانكار اجرايي TQگاهي ممكن است از . نگهداري شود
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 تهيه و DR (Deviation Request)در قالب يك فرمت ) حذف/تخفيف/تغيير(مبهم است استفاده شود و بقيه موارد فوق 
  .ونددرخواست ش
Supplier/ Vendor)(سازنده يا نماينده سازنده ) : فروشندهManufacturer Agent( است كه كالاهاي توليد شده يك 

 باشد كه كالا هاي (Manufacturer) ممكن است خود سازنده Vendor/ Supplier. كارخانه را به خريدار مي فروشد
 باشد كه صرفاً تهيه كننده يا (Agent)مكن است يك واسطه گر توليدي خود را بطور مستقيم به خريدار مي فروشد يا م

 (API 610). توزيع كننده متريال است كه كالاهاي يك يا چند كارخانه را تهيه و به خريداران مي فروشد

  :توليد متريال يا سفارش خريد متريال ممكن است به دو صورت انجام گيرد
Stock : بر اساس سياست و برنامه ريزي داخلي خود توليد نموده و در انبار نگهداري مي كالاهايي هستند كه سازنده آنها را

 بايستي با دقت و ملاحظات خاصي انجام Stockخريد متريال به روش .  تا به فروش برساند  (Build for Stock)كند
  . گيرد

  
Mill Order  :  كالاهايي هستند كه بر اساس در خواست مستقيم خريدار)OrderBuild for (در اين .  توليد مي شوند

 ارائه مي نمايد و (Manufacturer) درخواست خريد متريال خود را بطور مستقيم به  سازنده P.Oروش خريدار بر اساس 
در آن الزامات كيفي مورد نظر خود را مشخص مي كند و سازنده نيز ملزم به رعايت شرايط تعيين شده از جانب خريدار مي 

وش ممكن است خريدار يا نماينده خريدار بر پروسه كامل توليد و آزمايشات مورد نياز نظارت مستقيم داشته در اين ر. باشد
 .باشند و سازنده نيز بايستي كليه تسهيلات بازرسي را براي بازرس خريدار يا نماينده او فراهم نمايد

نفت و گاز عملي مي باشد كه در آن كشور يا شركت اين قرارداد معمولاً در پروژه هاي  : )Buy Back( قرارداد بيع متقابل
سرمايه گذار مسئول تامين مالي اجراي پروژه از جمله طراحي، خريد و سفارشات متريال، ساخت ونصب، انتقال تكنولوژي و 

ميزان راه اندازي طرح و تحويل آن به كشور سرمايه پذير مي باشد و بازگشت سرمايه و سود سرمايه شركت سرمايه گذار كه 
در قرارداد ذكر شده است از طريق فروش محصولات توليدي آن پروژه انجام مي گيرد وپس از آن پروژه تحويل ) سود(آن 

  .كشور سرمايه پذير مي گردد و شركت سرمايه گذار ديگر تعهد يا حقي نسبت به آن ندارد
  :س رايج تر و عملي تر مي باشدك نوع روش تامين مالي است و معمولاً دو نوع فايناني :قرارداد فاينانس

كه در آن بانك مركزي تسهيلات مالي اعتباري را از بانك هاي كشور هاي خارجي  :(Buyers Credit)اعتبار خريدار -1
دريافت مي كند و در مقابل متعهد مي گردد كه توليدات كشورهاي اعتبار دهنده را خريداري نمايد و نيز نرخ بهره سالانه را 

  .رارداد پرداخت نمايدمطابق با ق
كه در آن يك كشور چون خود داراي سرمايه كافي نمي باشد به كشور ديگري  : (Suppliers Credit)اعتبار فروشنده -2

  .اجازه مي دهد تا در آن كشور سرمايه گذاري كند
ساخت  (uctiononstrC، و )خريد و سفارش متريال (rocurementP، )مهندسي (ngineeringEبيانگر  : EPC قرارداد
در اين قرارداد، كارفرما تمام مسئوليت كارهاي مهندسي، تداركات، ساخت را به پيمانكار اصلي واگذار مي . مي باشد) و نصب

 را به پيمانكاران E, P, C هر بخش از (General Contractor)كند و ممكن است پيمانكار اصلي 
دادي كليه مسئوليت هاي پروژه از جمله طراحي، خريد متريال و  محول نمايد ولي از نظر قرار (Subcontractor)جزء

البته . ساخت بر عهده پيمانكار اصلي مي باشد و زيان پروژه از نظر زمان بندي و بودجه بر عهده خود پيمانكار اصلي مي باشد
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ژه را انجام دهد و ريسك  پروP و Eگاهي ممكن است يك پيمانكار فقط بخشي از قرارداد مذكور را بپذيرد بطور مثال فقط 
 را به پيمانكار ديگري محول نمايد يا گاهي ممكن است C را نپذيرد، در اين شرايط ممكن است كارفرما بخش Cبخش 

 به پيمانكار محول EPCC بخش مذكور اضافه گردد و پروژه به صورت 3 نيز به (Commissioning)مرحله راه اندازي 
 مي باشد و در واقع پيمانكار مسئوليت راه (Turn-Key)ورت كليد گردان يا كليد تحويل گردد، در اين صورت قرارداد به ص

را نيز بر عهده مي گيرد، البته ممكن است فاز راه اندازي به تنهايي توسط پيمانكار ديگري ) پيش راه اندازي گرم(اندازي 
ار را به يك شركت يا كنسرسيومي از چند شركت بنابراين در اين نوع قرارداد ممكن است كارفرما مسئوليت ك. صورت گيرد

. واگذار نمايد كه در اين صورت رهبري كنسرسيوم به شركتي محول مي گردد كه بيشترين حجم كار را متقبل شده است
 به صورت توافقي ميان پيمانكار اصلي و كارفرما تعيين مي شود و با توافق طرفين به صورت قسط بندي  EPCهزينه قرارداد

 يا بصورت كليد گردان با قيمت (Lump Sum) به صورت قيمت مقطوع EPCقيمت و هزينه قرارداد . اخت مي شودپرد
 مي باشد، كه در قرارداد ذكر مي شود، البته ممكن است قيمت قرارداد به دلايلي همچون نوسان در نرخ (LSTK)قطعي 

ارداد ها كارفرما به صورت نظارت عاليه بر كليه كارها و فعاليت در اين نوع قر. ارز يا افزايش دامنه كاري دچار تغييرات گردد
ها نظارت كلي و كلان ميكند و يا در صورت انتخاب مشاور بخشي از مسئوليت هاي كارفرما با عنوان نماينده كارفرما بر عهده 

 كيفي فعاليت ها در حين اجراي در اين نوع قراردادها كارفرما در نظارت و بازرسي و كنترل. مشاور يا نظارت قرار مي گيرد
پروژه تا حدودي داراي محدوديت مي باشد بنابراين مي بايست قبل از ارجاع كار به پيمانكار به خوبي معيارها و الزامات 
ضروري را در قالب استانداردها و ضوابط كنترلي در اسناد و مدارك پيمان به خوبي مشخص نمايند و از نظر كيفي طرح هاي 

در اين نوع قراردادها  . را مورد آناليز دقيق قرار دهند زيرا معيار كيفيت از اهميت و جايگاه ويژه اي برخوردار استپيشنهادي
 مي باشد (Conceptual Design)طراحي كه براساس نتايج طراحي مفهومي  ( Basic Designا يكارفرما طراحي پايه 

ستانداردهاي مورد نظر و طرح كلي پروژه راتحت عنوان خواسته هاي و ا) و مشخصات عناصر اصلي طرح را تعيين مي نمايد 
       Detailed Designكارفرما به پيمانكار تحويل مي دهد و پس از آن پيمانكار كليه مسئوليت هاي طراحي تفصيلي يا 

 نصب و راه اندازي طراحي كه بر اساس طراحي پايه انجام مي شود و جزئيات اجرايي در بخش هاي مختلف اعم از ساخت،( 
در اين پروژه ها به دليل افزايش مسئوليت در قبال طراحي، . ، خريد و ساخت پروژه را بر عهده مي گيرد)را تعيين مي نمايد 

به عنوان مشاور در كنار ) سازمان طراحي( پيمانكار معمولاً مي تواند در صورت تمايل كارفرما اقدام به انتخاب يك ليسانسر
در  نمايد تا مسئوليت بخشي از طراحي پروژه را بر عهده بگيرد، هر چند از نظر قراردادي Joint Ventureخود به صورت 

  . مسئوليت كار بر عهده پيمانكار طرف قرارداد مي باشدنهايت
  

ك شركت يا يك كشور در قبال يدر اين نوع قراردادها .  استransferT-perationO -uildBبيانگر   :T .O.Bقرارداد
 و راه اندازي و عملياتي (Build) براي اجراي يك پروژه سرمايه گذاري مي كند و در كليه مراحل از جمله ساخت ،تيازاتيام

مطابق اين .  مسئوليت دارد(Transfer)  و انتقال صحيح و سالم آن به كارفرما(Operation)كردن پروژه براي توليد 
ر قرارداد ذكر شده است از توليد پروژه منتفع مي گردد، همچنين مدت قرارداد شركت سرمايه گذار به مدت محدودي كه د

  . زمان انتقال نيز در قرارداد ذكر شده است


	Pages from Taghavi- standards-2
	Pages from Taghavi- standards

